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ABSTRAKT

Zameranie prace je na identifikaciu, analyzu, hoeinie rizika a na opatrenia na
znizenie vyskytu rizika a jeho dopadov. Riziko yakytuje vSade, preto by malo thby
hlavnou Ulohou vSetkych zamestnavatevznik rizik eliminova, pripadne zabratiich
vzniku. Tym by sa prediSlo ohrozeniu zdravia zamastov, bezpmosti
a enviromentu. Eliminovavznik rizik je mozné najma prevenciou, v ktorej d@dezitd
tlohu odborna vzdelants danej oblasti prace a oblasti ochrany a zdrpsigraci.

Prvacag’ prace je zamerana na oboznamenie sa s problematiice. To zdtia
pref’ad legislativy Slovenskej republiky a Eurdpskej elna oboznamenie so
zakladnymi pojmami a charakteristikou identifikaai@analyzy rizika.

Druhacad’ je zamerana na identifikaciu a analyzu rizika mk@tnom podniku.
Vybranym podnikom bola firma Way Industry a.s..afrci podniku sme si zvolili ako
posudzovany systém zariadenie SIRIO M-60, na ktobmha vykonanda identifikacia,
analyza a zhodnotenie rizika vratane navrhu bexstnych opatreni pre prevenciu ich

vzniku.



ABSTRACT

The focus of this work is the identification, argsy risk assessment and measures
to reduce the incidence of risk and its implicasioRisk is present everywhere and
therefore should be a major task for all employtergliminate risks rise, possibly to
prevent their occurrence. This would avoid jeopandj workers' health, safety and
Environmental. To eliminate the risks can be paléidy prevention, which has an
important role in the professional education of taeor protection and occupational
health.

The first part is focused on learning about thefabsues. It includes an overview
of legislation of the Slovak Republic and the Ewap Union and familiarity with basic
concepts and characteristic identification and ais&lysis.

The second part focuses on the identification amalyais of risk in a particular
company. The selected enterprises were firm angskng Way. Within the company we
chose as assessed system installations to M-60chwivas carried identification,
analysis and risk assessment, including designtysafeeasures to prevent their

occurrence.
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ZOZNAM SKRATIEK

BOZP- Bezpeénod’ a ochrana zdravia pri praci

BP- Bezpénog' prace

HAZOP, FMEA, ETA, PHA, RR- metody posudzovaniakéi
NR SR- Narodna rada Slovenskej republiky

OPP- ochranné pracovné prostriedky

OOPP- osobné ochranné pracovné prostriedky

EABOZP- Eurdpska agentura pre beapes’ a ochranu zdravia pri praci
SR- Slovenska Republika

MR- Manazment rizika

EU- Eurépska Unia

MOP- Medzinarodna organizacia prace

OSN- Organizacia spojenych narodov

Z.z.- Zvierka zakonov

ZP- zakonnik prace

Zb- zbierka

STN- Slovenska technickd norma

Atd’.- aa takd’alej

¢.- ¢islo

pod.- podobne

t.j.- to jest

¢él.- ¢lanok



UvoD

S rizikami a nebezgenstvom sa stretava kazdy z nas pomeasto v beznom
Zivote, ale aj na pracovisku, kdec¢gia z nas travi podstatniag’ dia. Aby sme
prediSli razom a ujme na zdravi jeI'ne dbleZité dbé na bezpé&nog’ a opatrnos pri
praci.

V sukromnom zivote je Ulohou kazdého z nastdiemsvoju bezpmog’ a zdravie.
Sme sami zodpovedni zacasnu identifikaciu hroziaceho nebezpestva a jeho
odvratenie. Na pracovisku prechadza zodpovetimasbezpénos’ na zamestnavdia.

Je jeho neodkladnou povinmosi vypracové (cinny systém bezgeosti a ochrany
zdravia pri praci a zabezfié oboznamenie s tymito pravidlami vSetkych zamestoan
Délezité je tiez db@ana prislusSné Skolenia v ramci bezpesti a zabezge® vSetkym
zamestnancom ich funkcii prislichajuce osobné auigapomdcky. Podmienky
bezpeénosti vyplyvaja z legislativy Slovenskej republifiyaktiez Eurépskej Unie.

Urcoval’ bezpénostné pravidla je Yeni dolezitacinnog’ na ktoru existuje viacero
spbésobov. Jednou z takychto metdd je aj identifikacanalyza rizika. Tato metdéda sa
md&ze uplatri na pracovn&innosti, pracovisko alebo na konkrétne zariadeagdy
zamestnavateby mal dbé& na bezpénog’ a predchadzanie rizikAm nie len z dévodu
splnenia zakonnych poZiadaviek, méze tymto sposotempredis Skodam na zdravi
zamestnancov, na zariadeniach a strojoch, aleaffiym acasovym stratam. Z tohto
doévodu by mal zamestnavteboznamovéa zamestnancov a pravidelne opakbva
Skolenia v ramci bezgaosti a novych postupov prace.

Identifikovanie a analyzovanie rizik je dihodobygees. Po vykonani a zhodnoteni
analyzy a zavedeni do praxe napravnych opatrenddjezité spravne motivova
zamestnancov k vykonaniu opatreni na prevenciinareiciu vzniku nebezgenstiev.
Taktiez by kazdy zamestnavhtaal bra’ do Uvahy konkrétne skisenosti zamestnancov,
pretoze ich kazdodenné skusenosti s danymi zaimtdenrmézu mé vel’ky prinos

v ramci bezpénosti a ochrany zdravia pri praci v podniku.



1.PREHLAD RIESENEJ PROBLEMATIKY

1.1. Legislativa v oblasti riadenia rizika

1.1.1. Legislativa Slovenskej republiky

Zakon ustavy SR pojednavajuci o BO£P124/2006 Z.z. bol nasledne upraveny
nariadeniami vlady Slovenskej Republiky:
» 395/2006 Z.z.- pojednava o podmienkach poskytovaxi® P
» 510/2001 Z.z. ustanovuje povinwosvypracovd plan BOZP pri stavebnych
a montaznych pracach, musi tbhyoh’adneny v projektovej dokumentacii, musi
obsahové zasady prevencie a poziadavky na zaistenie Bapp#, ustanovuje
koordinatora bezgmosti pre riadenie rizik vyplyvajucich z vykonavahyprac a su
spracované v plane bezpesti
» 40/2002 Z.z. ustanovuje poziadavky na ochranuvialared rizikom hluku a vibracii
» 45/2002 Z.z.- ustanovuje minimalne poZiadavky n&rawcu zamestnancov pred
rizikom vystaveniu chemickym faktorom pri praciedchadzanie tomuto riziku
» 493/2002 Z.z.- ustanovuje povinmoposudzové riziko moznosti vzniku vybuchu
a vybusnej atmosféry, povinnbsvypracovd pisomny dokument o ochrane pred
vybuchom
» 504/2002 Z.z.- pojednava o upresneni povinnostikytogania OOPP, musia
zabezpeéit innd ochranu pred existujucimi nebeZpmestvami a nesmu zvysava
riziko.

VyhlaSka Ministerstva prace, socialnych veci amgdiakona:. 718/2002 Z.z. a z nej
vychadzajuca Uprav&. 124/2006 ustanovuje vyhradené zariadenia, povigdaa

odbornd spésobildsoséb s nimi manipulujicich.

Legislativa Slovenskej republiky v ramci BOZP jeayenda aj Eurépskou legislativou
v ramci povinnosti hodnatirizika existujucich a novych chemickych latok gpavkov
zakonom¢. 163/2001 Z.z. a zakonom o ochrane zdrdvidi ¢. 272/1994 Z.z. v zneni
neskorsich zmien a doplneni ustanovuje povitiplisit’ nasledovné opatrenia znizujlce

riziko:



* Vzniku , Sirenia a eliminovania prenosnych ochqgreamasovo sa vyskytujucich

ochoreni a inych naruseni zdravia, ochoreni v dési@race

Pri epidémiach a nebezfsnstve moznosti ich vzniku

Pri havariach a inych mimoriadnych udalostiach

Pri starostlivosti o zdravé Zivotné a pracovné piedhky

Pri poSkodeniach zdravia hlukom, vibraciami, neojiizim Ziarenim, ionizujucim
Ziarenim chemickymi faktormi, mutagénnymi faktormij praci s azbestom, pri praci

s biologickymi faktormi

Technické poziadavky na vyrobky a podmienky posudn@ zhody su zahrnuté v
zakonet. 264/1999 Z.z. v nasledujucich upravach pojednigiek o:
. Spbsobe ustanovenia technickych poziadaviek nabkyra ktorych je mozna's
ohrozenia zdravia, bezfeosti alebo majetku uzivdte pripadne ohrozenia Zivotného
prostredia
. Pravomociach a pésobnosti Uradu pre normalizacietratogiu a skaSobnictvo
SR, jej tvorbu, schvyavanie a vydavanie Slovenskych Technickych norie3iN)

a v oblasti suladu Eurépskych noriem (EN)

Slovenské technické normy su prispdsobované eueppakmalizacii, zodpovedaju
tomu STN radu ,83". Pojednavaju o ochrane Zivotnphustredia pracovnej a osobnej
ochrane. Patria sem:

STN 83 3311 Bezpmog strojovych zariadeni, zariadenie nudzového zastaye
hradiska funknosti, konstrukné zasady

STN 83 3008 Bezgmog’ strojov, principy posudzovania rizika

STN 83 3312 Bezg®mog’ strojov, zabranenie néakavanému uvedeniu do chodu
STN 83 3094 Bez@mod strojov, zniZenie rizika z nebezpgch latok emitovanymi
strojmi

STN 83 3001 Bezg®mog strojovych zariadeni, zakladné terminy, vSeobetiidady
navrhovania

STN 83 3002 Bezpmog’ strojov, terminologia

Vyhlaska¢. 201/2001 Z.z. Minimalne bezf®ostné poziadavky na pracovisko



1.1.2 Smernice a normy Eurdpskej unie

Norma EN 294 Bezpmostné vzdialenosti
Norma EN 418 Zariadenia na nadzové zastavenie
Norma EN 349 Minimalne vzdialenosti
Norma EN 12198 Hodnotenie a znozZovanie rizika strejyzarujucich Ziarenie
Norma EN 292 Bezg@og’ strojovych zariadeni
Norma EN 1050 Posudenie rizika
Smernica 92/058/EU Bez§mostné ozn&enie
Smernica89/392/EU Prispbsobovanie pravnych predpitenskych Statov pre stroje,
bezpé&nog’ strojov, v zneni doplnkov: 93/44 EU, 93/68 EU,386 EU
Smernica 89/654 EU
Smernica 89/391/EU Opatrenia na zvySenie be&xpsti a ochrany zdravia
zamestnancov pri praci

V ramci EU sa normy delia na 3 zakladné skupiny:
* Normy typu A- z&kladné normy o bezpesti, zakladné pojmy, z&kladné a vSeobecné
poziadavky kladené na konStrukciu strojov a zan&deapr. EN 12100 Bezpeod’
strojovych zariadeni, EN 14121 Posudenie rizika
* Normy typu B- skupinové bez{eostné normy, obsahuju bezpestné poziadavky,
skupiny bezpé&nostnych zariadeni pouZite pre rézne skupiny strojov a zariadeni-
napr.: EN 13857 Bezpee vzdialenosti, EN 13950 Zariadenia na nudzovéxasia,
EN 349 Minimalne vzdialenosti
* Normy typu C- normy platné len pre jednu skupintojsv, obsahuju konkrétne
poziadavky, bezpmostné zariadenia pre typické ohrozenia jednotkbkejpiny strojov
alebo zariadeni- napr.: EN 10218 Priemyselné rqdety 12417 Vyrobné centra, EN

12198 Hodnotenie a zniZovanie rizika strojov vyjacich Ziarenie

1.2. Prelad zakladnych pojmov

1.2.1 Nebezp&nstvo

« Siméak definuje nebezpenstvo ako latentnt viastrtbebjektu spdsoliineasakavany

negativny jav, t.j. p&as ¢innosti alebo existencie objektu méze vznikniegativna



udalos. Je to podstatna, ale skryta vlasthesebo schopngsmaterialu technického
zariadenia alebo pracovngnnosti, ktord méZze spésatikody (Simak, L., 2006)

* BOZP info definuje nebezpenstvo ako zdroj mozného zranenia alebo poSkodenia
zdravia, zdroj potencialneho poskodenia alebo siku& potencialnou mozZndsi
arazu, zranenia alebo iného poSkodenia zdravignpalny zdroj Skody (BOZP info
BOZP slovnik, 2007)

e Zakon ¢. 124/2006 definuje nebezfenstvo ako stav alebo vlastiio$aktora
pracovného procesu a pracovného prostredia, kt6ei rposkodi zdravie zamestnanca
(Z&kon¢. 124 z 2. februara 2006)

* Norma STN 01 0380 definuje nebegpmstvo ako zdroj potencialnej Skody alebo
situacia, ,tora potencialne modze sposaiiatu (Norma STN 01 0380: 2003, 2003)

» Lovecek definuje nebezgenstvo ako aktualnu mozriosdaného systému, jeho
komponentov, spbésoboaneadakavané negativne javy, ktoré ohrozuju stabilitu
fungovania prislusného systému (Loek, T. et al., 2007)

« Sinay definuje nebezpenstvo ako vlastnéobjektu spdsoliineaakavany negativny
jav- latentna vlastn@objektu (Sinay, J. a kol., 1997)

» Hatina definuje nebezpenstvo ako vlastngsalebo schopnd@sobjektu ktora moze
byt pri¢inou vzniku Urazu, choroby z povolania, priemysjasteavy, iného poskodenia
zdravia pri praci, poSkodenia Zivotneho prostreadebo sposobenia materialnej Skody.
Nebezpeéenstvo je zdrojom ohrozenia alebo zdrojom situégetencidlnou moznotsu
vzniku ohrozenia Zivota, zdravia alebo hospodanskigodnét. Je to podstatna, ale

sy Mt

1.2.2 Ohrozenie

» BOZP info definuje ohrozenie ako zdroj moZzného eraaci poSkodenia zdravia pri
uréitej expozicii a podmienkach, aktivna vlasthosaterialu, stroja, pracovnéjnnosti
(BOZP info BOZP slovnik, 2007)

o Z&kon ¢. 124/2006 definuje ohrozenie ako situdciu, v ktaremozno vyldit, Ze

zdravie zamestnanca bude poskodené (Zakh@4, 2006)



» Lovecek definuje ohrozenie ako rizikovy jav, ktorého gjowvy stav vytvara aktualnu
moznos$ naruSenia bezprosti alebo stability prislusného systému, tzn.Véga stavy
nebezpeéenstva (Loveek, T. et al., 2007)
« Sinay definuje ohrozenie ako mozti@ktivovania nebezgenstva (aktivna vliastnos
objektu). Kel sa stroj, prip. technicky objekt uvedie do pregda nezoliadni sa jeho
nebezpéna vlastnog dochadza k ohrozeniu vditom pracovnom priestore &ase
(Sinay, J. a kol., 1997)
» Hatina definuje ohrozenie je aktivna vlasthosbjektu (faktora pracovného-
technologického procesu a pracovného prostredi@gady Uraz, chorobu z povolania,
priemyslova otravu, iné poskodenie zdravia pri praoskodenie Zivotného prostredia
alebo spbsobenie Zivotného prostredia alebo spésobeaterialnej Skody. Zdrojom
ohrozenia je nebezpenstvo. Ohrozenie predstavuje mozhosaktivovania
nebezpéenstva na rozhrani vahu clovek- technika- prostredie. Ohrozeniveka
vznika véasovom a priestorovom priblizeni sa os6b, vecicaligtktorov, ktoré su
nositd’mi nebezpé&enstva.
Faktory ohrozeni je moZrienit’ pod’a:

-zdrojov
-frekvencie vyskytu
-pricin vzniku
-druhu vykonavanej prace
-potencialnych nasledkov ohrozenia
-potencialnych désledkov ohrozenia

(Hatina, T. et al., 2006)

1.2.3 Riziko

* Norma 01 0380 definuje riziko ako prilezifpge sa stanie nie, ¢o bude mé vplyv
na ciele, meria sa nasledkami alebo odhadom praddémosti (Norma STN 01 0380:
2003, 2003)

e Zakon¢. 124/2006 definuje riziko ako pravdepodohhegniku posSkodenia zdravia
zamestnanca pri praci a stipeoznych nasledkov na zdravi (Zakori24, 2006)

» Sinay definuje riziko ako vzajomny tvah medzi pravdepodobntal vzniku

negativneho javu a jeho désledkom. Désledky ohiiazei priamo zavislé na tom, aka



je pravdepodobnds Ze sa stane neziaduca udél@o mdZze spdsobiohrozenie,
pricom kombinacia tychto dvoch vlastnosti je definovaRka riziko. Riziko vyjadruje
mieru ohrozenia (Sinay, J. a kol., 1997)

» Lovecek definuje riziko ako akceptovdited, ako mieru rizika, ktora je mozné
podstupi (pripust’) ariziko zostatkové, ako miera rizika, ktoru né mozné uplne
eliminova’. Pod’a priin, ktoré ich vyvolavaju, alebo priznakov, ako mlezno rozdeti
na kriminalne, personalne, technické, technologeledvironmentalne rizika (Lovek,
T. et al., 2007)

» Hatina definuje riziko ako mieru moznosti ohrozerinota alebo zdravia, spésobenia
materialnej Skody a ohrozenia Zzivotného prostredigjadruje sa v zasade ako
kombinacia poetnosti alebo pravdepodobnosti vyskytu Specifik@yanebezpénej
udalosti a sakavanych nasledkov tejto udalosti. Preto pre pasi@édmiery ohrozenia,
tzn. Posudenie rizika je potrebng&itrpravdepodobnds(paietnos) vzniku ohrozenia
a posudi rozsah moznych nasledkov. Tejto poziadavke zodpiezgednodusena forma
charakteristiky rizika, ktorou je kombinacia prapddobnosti vzniku negativneho javu
a jeho doésledku.

R=P.D {zorec J

P- pravdepodobn@s/zniku javu

D- do6sledok javu

Vzhradom na snahy zéadnt pri kvalifikacii rizika posobenial’alSich faktorov sa
aplikuje rozSirena charakteristika rizika.

R=P.A.G.D yzorec 2

A- parameter vyjadrujuci expaziu dobu

G- parameter vyjadrujuci mozrnbsabranenie vzniku negativneho javu

(Hatina, T. et al., 2006)

« BOZP info definuje riziko ako kombinaciu pravdepbdosti vzniku
a pravdepodobnosti  rozsahu nasledkov. Rizikom jeedrmjduSene odhad
pravdepodobnosti vyskytu nebegZpastva za jednotkd#asu. Je to zdroj mozného
zranenia alebo posSkodenia zdravia, majetku alelmstygdia (BOZP info. BOZP
slovnik, 2007)

 Tomas definuje akceptovditee riziko ako riziko, ktoré su osoby pri Zaldneni

vSetkych prevadzkovych a humannych podmienok oéhatnasg, t.j. paietnos
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negativneho javu je v hodnotach, ktoré je moznépikwa ako dosledky su v rozsahu,

ktory je pre prislusnu osobu alebo skupinu osébr@® J., 2006)

1.2.4 Havaria

» Hatina definuje havariu ako akdkek neplanovanu nahlu udafpsktora vznikla
v suvislosti s prevadzkou technickych zariadentoagk méze spésobizranenieludi,
Skodu na majetku alebo na zivotnom prostredi (lafin et al., 2006)

1.2.5 Skoda

« Tomas definuje Skodu akdubovd’nym spdsobom vzniknutd zmenu, ktora je
minimalne jedno osobou povaZovana za neprijemniad&ke vliastne doésledkom
vzniknutého negativneho javu, kedy doch&dza kestratnovahy medzi jednotlivymi
subjektmi v systémelovek- stroj- zZivotné prostredie. V takomto pripach®ze teda
dojs’ k znehodnocovaniu materialnych alebo femgch vlastnosti, pripadne schopnosti

os6b materialnych objektov (Tomas, J., 2003)

1.2.6 Poskodenie

» Tomé&sS definuje poSkodenie ako zmenu vlastnostiktlje&loveka alebo priebehu
¢innosti v désledku pdsobenia vonkajSich vplyvovicam dochadza k degradacii
funkénosti, resp. zniZzovaniu prevadzkyschopnosti. PoSkied je dosledkom
negativneho javu avyjadruje fyzikdlne alebo bigik§ znehodnocovanie zdravia,
objektov alebo okolia (Tomas, J., 2003)

1.2.7 Bezpénos’

 Toma$ definuje bezprog’ ako vlastnot objektu neohrozovaosoby ani okolie.
Analyzy pouzivané na posudenie celkovej beémpsti objektu zoPadiuju tak aspekty
bezpeénosti prace, ako aj bezfreos’ technickych zariadeni (Tomas, J., 2003)

* BOZP info definuje bezpgaog’ ako stav, pri ktorom je nebezmmstvo na prijatinej

arovni, rovnhovaha medzi absenciou rizika a ostainypoziadavkami na vyrobok
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acinnog’ vratane uziténosti, vhodnosti a nakladov, schoptioespdosobi neprijaténé
riziko vzniku Skody, predchadzanie havariam pomddentifikacie nebezpenstiev
(BOZP info. BOZP slovnik, 2007)

e Z&kon ¢. 124/2006 Z.z. definuje bezpewgs’ technického zariadenia ako stav
technického zariadenia a spésob jeho pouzivanigktprom je ohrozena bezfeog’

a zdranie zamestnanca. Beapes’ technického zariadenia je neoddéliteu s@¢as’ou
bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci (Zakéanl24, 2006 )

BOZP info definuje bezpmos’ technického zariadenia ako spoésohilostroja
vykonava svoje funkcie, by prepravovany, inStalovany, nastavovany, udrZovany,
demontovany a likvidovany za podmienok predpokl@t@npouZzitia, ktoré su uvedené
v navode na pozitie bez toho, aby spésobil zranalekbo posSkodenie zdravia (BOZP
info. BOZP slovnik, 2007)

1.2.8 Nebezptéa udalog’

e Zakon ¢. 124/2006 Z.z definuje nebezme udalog ako udalog, pri ktorej bola
ohrozena bezgeos alebo zdravie zamestnanca, alebo nedoslo k poskodeho
zdravia (Z&kort. 124, 2006 )

BOZP info definuje nebezpel udalog ako ciastaine alebo Uplne neovladéie,
c¢asovo a priestorovo ohraeny dej, ktory vznikol v suvislosti s prevadzkou
technickych zariadeni, pésobenim Zivelnych pohrdavarii, neopatrnym zachadzanim
s nebezpymi latkami alebo inym nebezfnstvom, ktoré ohrozuje Zivoty alebo
zdravieludi, majetkové hodnoty alebo Zivotné prostredie ZBAnfo. BOZP slovnik,
2007)

» Hatina definuje nebezpel udalos ako udalos, ktora mohla spésabiohrozenie
zdravia alebo Zivotd'udi. Ide o tzv. rizikovu situaciu, kedy sa pri pgrayskytne
nebezpeény rizikovy faktor alebo nebezpeé konaniecloveka. Nasledkom méze ty
udalog, pri ktorej v pripade, Ze dbjde k nezZiaducemu &kt nebezpmého faktora

s ¢lovekom obvykle vznikne pracovny Uraz (Hatina, Talke, 2006)
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1.2.9. Ujma na zdravi

e Zakon ¢. 124/2006 Z.z. definuj@azkd ujmu na zdravi ako vaznu poruchu zdravia
alebo vazne ochorenie. Patri sem: zrienée, strata alebo podstatné zniZzenie pracovnej
sposobilosti, ochromenie Udu, strata alebo oslabimikcie zmyslového Ustrojenstva,
poSkodenie dblezitého organu, vyvolanie potratb@lesmrtenie plodu, ntivé Utrapy
(Z&kong¢. 124, 2006)

2.POSUDZOVANIE RIZIKA
2.1 Proces posudzovania rizika

Hlavnym ci¢om je d& jednoduchy navod, ako mozno preveti ,je zabezpéené,
aby pracovisko, stroje, zariadenia, nastroje, n@jerpracovné pomocky, pracovne
postupy, usporiadanie pracovnych miest a orgaraza@ce neohrozovali bezp®s’ a
zdravie pri praci®. (85 odst.2, pism. b a 86 ddgtism. c / zakona NR SR124/2006

Z.z. 0 BOZP v zneni neskorSich predpisov.

Posudzované riziko by malo zaht’ nasledujuce body:

popis krizovych situacii

uréenie a vymedzenie posudzovaného obdobia

urcenie a vymedzenie stiig pravdepodobnosti

uréenie &inkov

hodnotenie ptin

2.1.1 Manazment rizik

Definicia manazZérstva rizika znie:
* Norma STN 01 0380 definuje manazérstvo rizika aktitku, procesy a Struktury
zamerané na efektivne manazérstvo potencialnydbzpoisti a nezelanych ¢iinkov
(Norma STN 01 0380: 2003, 2003)
* BOZP info definuje manazérstvo rizika ako systeokati uplafiovanie politiky,
postupov a praktik manazmentu pri rieSeni Uloh yaoaiania, hodnotenia a riadenia
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rizik. Je to systém riadenia (obmedzovania) rizikory zahtuje c¢innosti pri
identifikacii, kvalifikacii a eliminacii rizik, aleo znozovanie rizik na prijdied Urove.
Cielom manaZzmentu rizika je znfZstraty a zdravi a Zivote v dosledku Urazu alebo
choroby, Skody na majetku a naslednej straty adippa Zivotné prostredie, zabréni
im alebo ich regulova(BOZP info. BOZP slovnik, 2007)

Manazment rizika je neoddelffou s@agd’ou manazmentu podniku, pripadne
organizacie. Je tiez odborom zaoberajucim s&wuanim savislosti ¥innostiach,
procesoch a funkciach zariadeni d'ora identifikacie rizik, ohrozeni, ich eliminacie
a predchadzanie ich vzniku. Sa to Struktary a ppceamerané na efektivne riadenie
potencialne nezelanych a negativnych udalostiyopl

Metdédy manazmentu rizika su opravneni vykomava
» organy verejnej spravy (Ustredné, regionalne, mest
» komekné organizacie (vyrobné organizacie a sluzby)

» zdujmoveé zdruzenia (s povinnym alebo dobifoyon ¢lenstvom)

Manazment rizika méZeme charakterizowanito prvkami:
. je sttag’ou vied o krizovom riadeni
. ako teoreticky zaklad ma tedriu riadenia
. podstatou je usmiova’ tvorivé procesy s vystupmi v podobe odhaleniakrizi
nasledné znizovanie a eliminovanie moznosti ichkuzn
. skvalitiuje technologické a pracovné procesy a systémyalagh silné a slabé

stranky podniku

Manazment rizika je mozné chdpatroch sférach ato ako praktickinnog’, vednu
disciplinu ale aj ako skupiniudi zargujucich manazment a organizaciu podniku. Je to
logicka a systematicka metdédéiadania a wovania vZahov. Na ich zaklade nastava
identifikacia, analyza, hodnotenie, néprava, preiena monitorovanie stavu.
Vysledkom je minimalizovanie strat (materidlnggsové a pod.) a maximalizovanie
prilezitosti.

Jednou z hlavnycbasti manazmentu rizik je vypracdvkitéria hodnotenia rizika. Je

mozné hodnofi ho z viacerych perspektiv a ku kazdej z nich j;n@wcit meraténé
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kritéria, ktoré musia ynemenne definované uz odiimku. Nesmie sa zabudhora’

ohrad na interné (zamestnanci) aj externé nazory\aprsféeru.

Riziko je mozné klasifikovav rdznych kategoriach:
* spolaienska- politické, kultirne, ideové, etnické
» hospodarska- trhové hospodarstvo, menové, Uvepodhikatéské
* prirodna- emisie a Skodliviny v ovzdusi, Ziséovanie vod, produkcia odpadov,
kontaminacia pody, produkcia nebeapgch a toxickych latok
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2.1.2 Urenie suvislosti v procesoch

Uplatnenie manazmentu rizik daa n4jdenim a definovanim suvislosti a vazieb
v posudzovanych systémoch, pripadne procesoch.eN@&jdsuvislosti je podstatnou
¢ag’ou identifikacie potencidlnych nebezpestiev, oblasti ich mozného vzniku a
prevencie, ale jeho diem je aj posudenie posudzovaného objektu v prdstred
strategické ciele a vyznam pre spwiog’. Po uteni tychto savislosti je mozné postidi
sulad strategickych diev podniku a schopnésu dosiahntiich. Posudzuju sa vnatorné
mechanizmy, postupy, vazbygmnosti pomocou ktorych systém dosahuje planované
ciele.

Na zaklade toho by mali By urkené oblasti svyskytom rizik anajma
neakceptovataych rizik.

Vo vztahu k posudzovanému objektu sa musi:

* urCit rozhodujuceinnosti, projekty, ciele, zamery
* urcit rozsah projektuc@sové a priestorové ohréanie)
« definova’ zdroje konkrétnych rizik

* urcit’ nasledné kroky na minimalizaciu rizik, ich elimina

2.1.3. Identifikacia rizik

Urcit hlavné rizikoveé cinitele je proces, v ktorom sa auju cinnosti, velginy
a procesy, ktoré by v buducnosti mohli potenci&dpésoli negativne udalosti a tym
negativne ovplyviibezpé&nog’ posudzovaneho subjektu a celkové naruSenie proces

Za rizikové faktory povazujeme parametre techniakéyironmentalne a huméanne.
Tieto m6ézu spbsobivznik negativneho javu a taktieZz jeho doésledkylie ich na
meraténé a nemerafeé.

Ciel'om je identifikovd mozné zdroje potencialnych rizik, rizikovych fakio

a nasledne ich kvantifikova
Urcit' rizikoveé faktory su kompetentni len pracovniciorktsi dokonale oboznameni

S posudzovanymi zariadeniami, procesriinog’ami, preom vyuzi' mézu aj podobné

uz uspesne vyrieSené pripady.
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Posudzované su postupne vSetky oblasti moZznostikwzmizik ( technické
a technologické postupyudsky faktor...) v savislosti s jednotlivymi obfasni vplyvu
(objekty, zariadenia, produkty, plargnnosti organizacie...). Pre spravne vykonanie
analyzy je potrebné zdadnt’ taktiez vonkajSie prostredie, vnutorné prostrealee aj

konkurencia.

Pri identifikacii rizika je potrebné bfalo Uvahy nasledovné aspekty:
» 0soby vystavené nebezpastvu
* rozsah pOsobenia nebezpastva

 charakter nebezpenstva, spdsob iniciacie, Uravechrany

Medzi pozadované vystupy patria:
* typ, mnozstvo¢asoveé rozlozenie vyskytu

* prejavy

Pre Uplné zistenie potencialnych rizik je potrepreskumé vSetky potenciélne sféry
vzniku, ako napr.: vnutorné avonkajSie prostredirergie aich zdroje, interakcie
prvkov, Tudsky faktor, konstrukcia budov, pouzivanie vyrolpkbkvidacia vyrobkov

a pod.

Expozicia uéuje dopady rizikovych faktorov na jednotlivé prvkystému z fadisk:

identifikovanie, kvantifikovanie inicienych stimulov

intenzita, frekvencia, trvanie

mnoZstvo, povaha

miesta spésoby pbésobenia

iné podmienky a stavy spésobujice zmeny
Po zisteni moznych rizik je potrebné popisakvantifikova ich nasledky, teda

predpokladané negativhe dopady. @hah to sféry ako vecnd, humannu,
environmentalnu, spolenskl a pod.
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Spbsoby identifikacie rizik:
* SWOT analyza
» Analyza citlivosti — vplyv zmeny jedného faktoru pijekt, dopad rizik na projekt
» Simulainé postupy- simulacia naklado¥asového rozvrhu
» Ocakavana p#azna hodnota -pravdepodobtieyskytu x hodnota udalosti
» Rozhodovacie stromy — graficky, pri rizikovej anedynakladov
» Metdda Risk Diagnosis Methodology (RDM)

» Odborné posudenie rizika — schvalenie udajov aipgi¥Zpostupov

Medzi hlavné oblasti moznosti vzniku rizik zditgeme:
. nedostaténa integracia a planovanie
. slabé zadefinovanie predmetu projektu
. chybyc¢asovych planov
. privysoké naklady, nizke prijmy, zIé planovanie
. kvalita produktu, dizajn, material
. ludské zdroje
. komunikéacia
. ignorované riziko

. nedostatdne upresnené dodavky

Hodnotenie rizik by malo bywykonavané na zaklade tychto kritérii:
a) interné
* logicka dokladnos
» kompletnos
* presnos a spravnas
b)externé
 akceptovaténog’
* praktickos’

« efektivnog
Posudzované riziko by malo zaht’ nasledujuce body:
* popis krizovych situécii

* urcenie a vymedzenie posudzovaného obdobia
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* uréenie a vymedzenie stii@ pravdepodobnosti
* uréenie &inkov

* hodnotenie ptin

Vyznamnos rizikovych ¢initelov je mozné ufit pomocou analyzy citlivosti, alebo

expertnym hodnotenim.

Expertné hodnotenie pomaha starioszikové ¢initele a celkové stanovenie rizika.
Posudzuje sa vo dvoch sférach: sféra pravdepodbbnekytu cinitel'a rizika a sféra
intenzity negativneho vplyvu.

Analyza citlivosti vychadza z explicitného zobraizemplyvu rizikovychc¢initelov na
¢innog’ subjektu a taktiez na mieru jeho beapesti.

2.1.3.1 ldentifikacia nebez@genstva

Identifikacia nebezp®nstva je definované ako:
» Hatina definuje identifikaciu nebezfnstva ako zi®vanie mozZnych zdrojov
neziaducich udalosti, tzn. viddavanie tych elementov, ktoré mézu spdsabaz alebo
iné posSkodenie. Informacie o nebezgmstvach mozno ziskgodrobnou prehliadkou
objektu posudzovania (pracovisko, stroj, prostrediienos’ a pod.) alebo zi®vanim
(anketou) u zamestnancov. Nebemestvo chemickych latok predstavuje ich typické,
im vlastné chemické, fyzikalne, fyzikalno — chendckoxikologické vlastnosti (Hatina,
T. et al., 2006)

Po zvoleni posudzovaného systému (stfiopog’, pracovny priestor dt) je potrebné
identifikova’ tie jeho vlastnosti, charakteristiky a aspektyr&tsi moznou zaginit
vznik Skody, Urazu, ohrozenia zdravia, teda akéhadonegativneho javu.

Posudzovatelia konzultuju s pracovnikmi na pragavi (technikmi, adrzbarmi,
veducimi pracovnikmi a podobne) o ich spésobe vnimgdnotlivych nebezgenstiev
na pracovisku a ich nepriaznivych vplyvov. Takteg systematicky preveria vSetky
aspekty posudzovaného systému lipodokumentacie, Statistiky Urazovosti a inych

podkladov a identifikacia nebezpnstiev priamo na pracovisku.
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Hlavhym ci€om je odhali, ¢o by mohlo na pracovisku alebo pri pracovnych

¢innostiach spdsobiskodu.

2.1.3.2 Identifikacia ohrozenia

Identifikacia ohrozenia je definovana ako:
» Hatina definuje identifikaciu ohrozenia ako odhgdsobu (Wenie mozného deja),
akym moze dojsk neziaducej udalosti v:
» -dosledku pdsobenia nebezpestva naloveka, prostredie a pod. Z jedného
nebezpéenstva (Hatina, T. et al., 2006)

Mozno odvodi jedno alebo viac ohrozeni. Pri identifikacii oheoma treba zdradnt,

ktore, resp. kiko os6b mdze hiyvystavenych pdsobeniu nebezpeastva

Tab. 1. Prelfad technik identifikcie zdrojov v jednotlivych péeh Zivota zariadenia
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o T e I T T I O~ T O I S I O S -
%) O [ o = = T i o m O T
Vyskum o |o |m |m |m |0 |o |o |o |o |o |O
a vyvoj
Konceptny O m |m |m |m |m |o0 |o |o |o |o |o

Navrh

Poloprevadzka

Detailny 0O u O ] [ [ [ | | ] | n u
InZiniering

Konstrukcia/Nabeh - - 0 0 = u 0 O O | | ]
Bezna - - - n [ ™ ] [ | [ | | u u
Prevadzka

Rozgirenie/ - - - n ™ n n [ [ u L u
Modifikacia

Vysetrovanie O 0O 0 0 u O ] [ [ | [ | | ]
udalosti

Vyradenie - - 0 0 u n O O O ] a O
z prevadzky

m — metdda beZne pouzivana

o — metdda pouzivana vynirdiee alebo nevhodna metdda
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Tab. 2. Techniky identifikacie zdrojov rizika

Skratka Anglicky ndzov Slovensky nazov
_ ) Bezpe&nostny
SA/SR Safety Audit/Review _ _
audit/prehliadka
_ _ Analyza kontrolnym
CL Checklist Analysis
zoznamom
Relativne hodnotenie
RR Relative Ranking ukazovatéov
nebezpéenstva
PHA Preliminary Hazard Uvodna analyza
Analyisis nebezpeéenstva
W-| What-If ,Co sa stane ki..
Hazard and Operability Stadia nebezgenstva
HAZOP i ,
Study a prevadzkyschopnosti
What-If/ Checklist ,Co sa stane
W-I/CL _
Analysis ked'..."/kontrolny zoznam
Failure modes ane Effects Analyza sp6sobov a
FMEA _
Analysis dosledkov poruch
_ Analyza stromu porach
FTA Fault Tree Analysis )
poruchovych stavov)
ETA Event Tree Analysis Analyza stromu udalosti
Cause-Consequence Analyza préin
CCA _
Analysis a nasledkov
Human Reliability Analyzaludskej
HRA _ _ _
Analysis spd’ahlivosti

2.4.1 Analyza rizik

Pojem analyzy rizika m6ze tyhapany rézne, je mozné roztrigtiio do sfér, kde je
analyza rizika ako s@g rozhodovacieho systému, analyza rizika v techrdoky
technologickych systémoch a ako analyza b&zpstného rizika.

Vyznam analyzy rizika je pre spravne fungovaniet&ys vémi podstatnou
zalezitosou. Pouziva sa ako nastroj komplexného posuderiia@riumouje roztried
rizika na akceptovalfeé a zanedbdtee, ale aj posudzuje navratdoprostriedkov

preventivnych opatreni.
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Kvantifikovat' riziko moézeme v rdoznych oblastiach negativnych letk®v na
majetkovu sféru, zdravie zamestnancov, zivotnétmrde a pod. Do Uvahy sa musi
bra’ taktiez intenzita, Mkos’, amplitida, casové rozloZenie dopadov a nasledkov
negativnych javov aj zI'adiska pravdepodobnosti vzniku negativnej udalosti.
Hodnotenie rizika je proces, v ktorom je potrebnéozné rizika a ohrozenia
identifikovat’ a kvantifikova. Ako vstupy sa mozu vyuziobjekty, procesy, aktivity,

udalosti a aj skisenosti zamestnancov.

Pre ziskanie zakladnych vstupnych informécii sigtwoté nasledovné kroky:
« identifikovanie nebezgenstva
» odhad mozného rizika

* vyhodnotenie rizika

Analyza rizika sa vykonava, ak:
* je potrebné ziskaldaje na rozhodovanie v suvislosti s planovaniacg@rnych miest
* existujuce nebezgenstvo na zaklade réznych udajov
* narast pétu pracovnych urazov, poruch, nehdd

» ak ma by zavadzany systém riadenia rizika

2.1.5 Hodnotenie rizik

Hodnotenie rizik sa méze mabzne formy, zavisi to od ziskanych informacii,

moznosti posudzovdiev, ale aj delu posudzovania rizik, druhu ohrozeni a podobne.

Kvalitativne hodnotenie- vyuZiva slovné vyjadreni@ opis rdézneho stip
pravdepodobnosti a dosledkov, vyuziva sa na ziskagobecného prédmdu o rizikach
(ak ide o jednoduchu prevadzku, pripadnéd klybaju ¢iselné Udaje na kvantitativne
hodnotenie)

Polokvantitativne hodnotenie- ku kvalitativne papign stupniciam su pridelené
¢iselné hodnoty, ich kombinaciou s&iustupdi ohrozenia a nasledne hodnota rizika.
Pouziva sa na preverenie rizik na pracovisku akbogisko na bezgaostné opatrenia

v prevadzke (napriklad bodova metéda).
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Kvantitativne hodnotenie- vyuzZiva numerické hognaavdepodobnosti a dosledky
neziaduceho javu. VyuZzitie ma pri uplnom hodnotenik, pri konStruovani strojov,

pouzivani nebezpaych latok af’.

2.1.5.1 Pravdepodobngds/zniku neziaducej udalosti. Nehody

Posudzovatelia maju &ir, aka je pravdepodobnfysze nehoda vznikne. MdZe thy
vyjadrena jednak pomernymi hodnotaiasta — prilezitostna — zriedkava alelgelne.
Pravdepodobnds sa vyjadruje v percentach, a mézetrinkenu zavislos. Patetnos
vyjadruje intenzitu vyskytu ohrozeni, vyjadruje salym ¢islom. Pri konkrétnych
postupoch v posudzovani rizika je praktickejSie 2vea’ potetnog. Prikladom je

bodova metdda.

2.1.5.2 D6sledok pripadnej neziaducej udalosti, adi

Désledok nehody je vyjadrenim siigp zavaznosti mozného poskodenia, pripadne

Skody.

2.1.5.3 U¢enie hodnoty rizika

Kombinaciou poetnosti a désledku negativneho javu je mozr& urodnotu rizika.

Pod’a bodovej metddy je mozné zostamaticu z katego6rii désledku a triedcptnosti.

2.1.6 Znizovanie rizik

V pripade, Ze sa pri posudzovani benosti systému ukazalo, zZe riziko ma vysSiu
hodnotu ako je akceptovditéd hodnota rizika, je potrebné navrlimpatrenia na upiné
odstranenie alebo zniZzenie mozného rizika.

Odstrant riziko Uplne je mozné len vtedy, ak sa odstranibezp&enstvo alebo ak
by sa odstranilo ohrozenie. Na zniZenie rizika jetrgbné odborne standvi

bezpé&nostné opatrenia.
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Znizovanie rizik je proces priamo zavisly od konkeho rizika aod
pravdepodobnosti vzniku krizovej situacie, pripadjau. ZniZenie je mozné
prostrednictvom vyuzivania konkrétnych metod (reuk vytvaranie rezerv, nové
informacie, optimalizacia procesov a pod. alebo rapoe politiky vedenia (zmena

pristupu k BOZP, iné vedenie a pod.).
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3. CIEL. PRACE

Cielom bakalérskej prace je identifikava analyzové rizika vo vybranej prevadzke
a nasledne ich zhodnttiAko vybrani prevadzku sme zvolili firmu so strsjéym
zameranim Way Industry a.s., kde sme si zvolizdréacie a itacie zariadenie SIRIO
M-60 ako posudzovany systém, pre ktory vykonamentifikaciu, analyzu,
vyhodnotenie rizika a navrhneme vhodné opatreni@veprcie a eliminacie vzniku
v sulade s platnymi zdkonmi a normami SR a EU.

Je potrebné dobkladne sa oboznansi prevadzkou Way Industry a.s. anajma
s vybranym zariadenim SIRIO M-60. Né&sledne bude méo¥ykon& na danom
zariadeni identifikaciu, analyzu rizika padplatnych noriem a predpisov v ramci SR
a EU. Potom bude mozné navriinthodné opatrenia na prevenciu a eliminaciu vzniku
a vyhodnoti analyzu. Cely postup budeme zaznamené&vavysledky zapiso¥avo

forme tabuliek.
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4.METODIKA PRACE

4.1 Charakteristika firmy

4.2 Charakteristika vybraného zariadenia

4.2.1 Charakteristika pracovného prostredia

4.2.2 Charakteristika stroja pri opracovavani

4.3 ldentifikacia nebezpenstiev

4.3.1 Rizika pri opracovavani materialov

4.3.2 Rizika pri udrzbe

4.3.3 Rizika prtisteni stroja

4.4 Analyza rizika

4.5 Vyhodnotenie rizika

4.6 Bezpeénostné znéky na pracovisku

4.7 Zhodnotenie vysledkov
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5.VLASTNA PRACA

5.1 Charakteristika firmy

Way industry a.s. Krupina je strojarensky orienttvavyroba zamerana na vyrobu
odminovacich systémov BOZENA typov: 4, 5 a Riotisl®vychtahaov a Smykom
riadenych nakladav LOCUST typov: 453, 752, 753, 853, 903, 1203 @3L2elspeed.

Adresa firmy: Priemyselna 937/4, 963 01 Krupina

5.2 Charakteristika vybraného zariadenia

SIRIO M-60

Funkcia zariadenia:
SIRIO M-60 je frézovaci/ Maci stroj skupiny NC strojov. Rotujucim nastrojom
upnutym do vretena, ktory obsluhujuci personal andsha konkrétny cyklus oték
uberda material z obrabaného predmetu. Meni tedababfim tvar opracovavaného
polovyrobku tak, aby mal vysledné vlastnosti poXaah@ uZivatbom. Zariadenie je

vyrédbané firmou FTP.

Vykonava nasledujuce druhy opracovavania materialu:
* Frézovanie
e Vitanie

« Rezanie zavitov

Opracovavané materialy:

Kovy
« Zivice
o Grafit

o Zliatiny hortika
Grafit a zliatiny hotika su povolené len po Specifickom prestaveni atteghnikmi
firmy FTP (firma vyrabajuca SIRIO M60).
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Pouzivané nastroje su dostupné v Specializovanyetamiach a ich obmedzeniami
su:
Max. priemer 220mm
Max. dZka 400mm

Max. Hmotnog 25kg (osobitna verzia 35kg)

Obr. 2 zariadenie SIRIO M-60

gy

Obr. Zariadenie SIRIO M-60
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Ol&:.: firma Way Industry a.s. Krupina

5.1.1Charakteristika pracovného prostredia

Pracovné prostredie je charakteristické:
. Pracovné prostredie nesmie obsalidi@iové zony, rusivé osujuce efekty
. Relativna vihko$ nesmie prekréit’ 95%
. Teplota musi byv rozmedzi od 5 do 35°C
. Elektrické aj pneumatické prepojenia su prevedetgpSpecifikacii firmy FTP

. Stroj musi by uzemneny path predpisov
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. V pracovnom okoli sa nesmi nechéaroje alebo vybavenia, ktoré nésgju
smernice na elektromagneticki kompatibilitu

. Stroj nesmie by postaveny mimo budovy

5.2.2 Charakteristika stroja pri opracovavani

Zasady pri praci:
. Neodklad@ cudzie predmety na pohyblivéasti stroja, nestava nadoby
s tekutinami veth elektrickychtasti
. Pracovna z6na ma byzdydista a upratana
. Obsluhujuci personal nesmie vykdngprace ohrozujuce jeho bezpes
a rovnovahu
. Nesmu sa prestavotvalebo odobetaochranné kryty a zariadenia
. Obsluhujuci personal musi §gs opracovavania ngsochranné okuliare, prilbu
a rukavice, sluchova ochranu
. Pre plny vykon afungovanie sa musi reSpekiowvdpor&anie vyrobcov na
Cistenie a udrzbu stroja
. Zape&atené prvky akonStrgké casti nesmu iy prestavované aby nenastal
nebezpeéné situacie
. Obsluhujuci personal je opravneny stroj len obshatioudrzbu vykonavwapod’a
navodu v prirdke
. Pre bezp&énl pracu obsluho¥asmie len jedna osoba, ind osoba nesmig by

v dosahu pracovnej zény

5.3 Identifikdcia nebezpé&enstiev

5.3.1 Rizika pri opracovavani materialov

Tab. 3. Rizik& pri opracovavani materialov

Nebezpéenstvo Pri¢ina Opatrenia

PoSmyknutie Maziva a chladiace Pracovna obuv
prostriedky v kontakte 5
podlahou
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Spadnutie, potknutie Praca vo vyskach, Ozna&enie
prekazky v ceste( kable nebezpenych
a pod.) zbén ZIto-
ciernymi pasmi
Strhnutie Vypust triesok Na
vytahovanie
pouziva dlhé
kovové haky
Porezanie Osadzovanie vretepa, Ochranné
ukladanie nastrojov, rukavice

gistenie od triesok

Pohmozdenie

Vyzbrojovanie, skusk:

Opatrnog pri

a Smykanie programu manipulacii
Strhnutie Manipulacia v blizkosti Dodrziavanie
casti bez ochranného bezpénostnéhag
krytu (vreteno, sane, odstupu,
zasobnik, dopravnik opatrna
triesok) manipulacia
Vymrstovanie Zasiahnutie &, hlavy, Ochranné
predmetov tvare a konatin prostriedky
Glomkami a trieskami, (helma,
chladiacimi rukavice,

prostriedkami

pracovna obuy

a odev)

Naraz a kolizia Vyrazenie obrabaného Odopnutie
predmetu  nasledkom hlavy frézy
kolizie a jeho pred zloZzenim
vymrstenie opatrnosg

Mozné  popalenie

ainé zranenia

elektrickym prudom

Zastavenie v dosledk
vypadku elektrickéhg

pradu

)]

Po  obnoven
pradu s
nezdrziava

v blizkosti
pohyblivych
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dasti

Praskanie a ofie Stroj je p&as Obrabany
prevadzky horac predmet necha
a vymr§uje Zeravé vychladnd’,
triesky nechladf
vznetlivymi
tekutinami
Vdychovanie Praca S reznym Ochranna
mliekom dychacia masks

52

Popéleniny

Vznik hordcich triesgk
Z opracovavania,

hordce rezné nastroje

Pred zasahm
caka’ do

vychladnutia

pri  vymene, hordc minimalne 5
obrobeny materiall, minut,
vysoke teploty ochranné
Cerpadiel, nadob a pomaocky
vedeni

Ziarenie laserovycl PoSkodenie zraku Zabranenie

snim&ov v bezprostrednej styku, ochranag
blizkosti oci
Hlu¢nog’ Pri opracovavani Ochrana sluchy
materialov moze
vznikn zvuk vySSi
ako 80dB
Z&sobnik nastrojov Vzniknuté narazy,  Opatrenie
vybehnutie nastroja zasobnika
ajeho spadnutie, ochrannou
porezanie siefou, pri
manualnej
prevadzke

odstup min. 1m
od pohyblivého

polomeru
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zasobnika

Dopravnik triesok Nebezpenstvo pri Pokrytie jamy
nahlom pade valadom mrezami,
na Hbku jamy krytom
Rotany stol Hrozi pri jeho pohybge Dodrziavanie
pohmozdenie, odstupu,
porezanie vystrazné
ozna&enie
nebezpénej
zény
Mobilné stanoviSte Moznog’ vzniku Oddelenie
obsluhy kolizie, vymrstenia priestoru
predmetov, stanovifa
pohmozdenia, obsluhy,
spadnutia, Smykania neprekraova’
ani inak
nenarusé

uplné oddelenieg

pri cinnosti
stroja
5.3.2 Rizika pri udrzbe
Tab. 4: Rizik& pri adrzbe
nebezpéenstvo Priina opatrenia
PoSmyknutie Maziva a chladiace Pevna,
prostriedky na protiSmykova
povrchoch pracovna obuv
PreruSenie Nevypnutie Vypnutie
napd@oveho blokovaténého tl&idla a ozngenie
napajania elektrického prady Stitkom o vypnuti

v spinacej skrinke pri
adrzbe
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Postriekanie Tekuté média pod Overenie

tekutymi vysokym tlakom, zostatkového tlaku

médiami poSkodené vedenia |a na manometri
pripojky

PohmoZzdenie, Nedodrzany odstup pre Zabrant  pristup

pad, mechanicke ochranu 0s6b nepovolanym

nebezpéenstva osobam,

nezdrziavéa sa
v nebezpénych
miestach, najpr

preskiméd dany

priestor
5.3.3 Rizika pric¢isteni stroja
Tab. 5. Rizik& pricisteni stroja
Nebezpé&enstvo Priina Opatrenia
Spadnutie, Praca vo vyskach, Zvysenie
potknutie, mazacie a chladiage obozretnosti,
poSmyknutie kvapaliny v kontakte pracovna  pevna
S povrchmi, protiSmykova
mechanické prekazky obuv
Porezanie Manipulacia v blizkosti Ochranné rukavice
nastroja a triesok a pracovny odev
Strhnutie Manipulacia pri Nevyahova
vypuste triesok triesky rukami,
pouziva dihé
kovové héky
5.4 Analyza rizika

Riziko je moZné utit’ ako kombinaciu kvalitativneho a kvantitativhehgadyenia.
R=L.E.C {zorec 3 L- Pravdepodobrios  E- Expozicia C- Nésledok
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Tab. 6: Ohodnotenie pravdepodobnosti L

L Popis
10 Ucite nastane
Pravdepodobné
3 Neobvyklé, ale mozné
1 Méalo pravdepodobné
0,5 Va'mi nepravdepodobné
0,2 Pravdepodobne nenastane
0,1 Urite nenastane
Tab. 7: Ohodnotenie expozicie E
E Popis
10 Priebezna
6 Casta
3 Prilezitostna
2 Nezvyajna
1 Zriedkava
0,5 Vd'mi zriedkava
Tab. 8 Ohodnotenia nasledkov C
C Popis
100 Katastrofické
40 Pohroma
15 Vd'mi vazne
7 Vazne
3 Vyznamné
1 Menej vyznamné
Tab. 9 Ohodnotenia rizika R
R Popis Opatrenie
R>400 vémi vysoke Zvazit odstavenie
riziko prevadzky
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200<R<400 Vysoké riziko PoZadovana okamzita
naprava
70<R<200 Podstatné riziko Potrebna oprava alebo
rekonstrukcia
20<R<70 Mozné riziko Vyznrgna vystrahal,
powenie, OOPP
R<20 Pravdepodobne Ziadne
prijate’né riziko
5.5 Vyhodnotenie rizika
Rizik& pri opracovavani materiélov:

Tab. 10 Rizika pri opracovavani materialov
Nebezpéenstvo L E C R Hodnotenie
PoSmyknutie 6 3 1 1 Prijate’né

8 riziko
Spadnutie, 6 3 1 1 Prijatd’né
potknutie 8 riziko
Strhnutie 3 2 1 6 Prijaténé
riziko
Porezanie 6 6 1 3 Vyznaiena
6 vystraha,
OOPP
PohmoZzdenie 6 3 1 1 Prijatd’né
a Smykanie 8 riziko
Vymrstovanie 3 2 3 1 Prijatd’né
predmetov 8 riziko
Naraz a kolizia 6 2 1 1 Prijatd’né
2 riziko
Mozné 0 0 3 0 Prijatd’né
popalenie aing¢ : , , riziko



Zzranenia 5 5 7
elektrickym 5
pradom
Praskanie a olie 0 0 7 1 Prijatd’né
, ) , riziko
5 5 7
5
Vdychovanie 1 1 3 3 Prijaténé
riziko
Popaleniny 4 3 3 5 Vyznaiena
4 vystraha,
OOPP
Ziarenie 0 0 7 1 Prijate’né
laserovych : , , riziko
snim&ov 2 5 7
5
Hlu¢nog’ 1 1 1 1 Prijaténé
riziko
Zasobnik 0 0 1 0 Prijatd’né
nastrojov : : : riziko
5 5 2
5
Dopravnik 3 2 3 1 Prijatd’né
triesok 8 riziko
Rotany stol 3 1 1 3 Prijaténé
riziko
Mobilné 3 1 1 3 Prijaténé
stanoviste riziko
obsluhy

Rizika pri udrzbe
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Tab. 11 Rizika pri adrzbe

Nebezpéenstvo L E C R Hodnotenie
PoSmyknutie 6 3 1 1 Prijatd’né
8 riziko
Prerusenie 0 0 7 1 Prijatd’né
napd@oveho : , , riziko
napajania 5 5 7
5
Postriekanie 1 1 1 1 Prijaténé
tekutymi riziko
médiami
PohmoZzdenie, 6 2 3 3 Vyznaiena
pad, mechanicke 6 vystraha,
nebezpéenstva OOPP
Rizik& pricisteni stroja:
Tab. 12 Rizika pricisteni stroja
Nebezpéenstvo L E C R Hodnotenie
Spadnutie, 6 3 1 1 Prijatd’né
potknutie, 8 riziko
poSmyknutie
Porezanie 6 6 1 3 Vyznaiena
6 vystraha,
OOPP
Strhnutie 3 1 1 3 Prijaténé
riziko
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5.6 Bezpénostné zna&ky na pracovisku

JAN

Nebezpéenstvo poranenia ruky

/A

>

Nebezpenstvo zasiahnutia elektrickym pruadom

>

Nebezpeéenstvo zakopnutia Nebezpenstvo padu
Nebezpeéenstvo vysutého bremena Nebezpé&enstvo pohyblivych
casti

Z&kaz vstupu nepovolanym osobam Z&kaz odoberania ochrannej
mriezky

Obr. Bezp&€nostné znéky na pracovisku

5.7 Zhodnotenie vysledkov

Hlavnym cidom tejto bakalarskej prace bolo identifikéva analyzova riziko vo
vybranej prevadzke. Zvolenym podnikom bola firmayWadustry a.s. s prevadzkou
v Krupine. Ako posudzované zariadenie na identdilkéa analyzu rizika sme si zvolili
stroj SIRIO M-60. Stroj sa Specifikuje na frézovara \ftanie prevazne kovovych
materialov.

Prvym krokom boli najsa identifikova’ vSetky mozné nebezfenstva vznikajuce pri

opracovavani materidlov na stroji, ale taktiez jetio Udrzbe disteni. Dalej bolo
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potrebné najsa identifikova priciny vzniku nebezp&nstiev s olradom na podmienky
ich vzniku. Ku kazdému potencialnemu nebeégpstvu sme priradili ptinu, ale
najdélezitejSoucasg’ou bolo ku kazdému konkrétnemu nebeégmstvu ukit vhodné
napravneé opatrenia, ktoré by mali za Glohu nehepstva zmierni, pripadne odstrani

a predchadazaich vzniku. VSetky tieto idaje sme zaznamenavaltabuliek. Nasledne
bolo potrebné zostrajitabu’ky s kvantitativnym a kvalitativnym ohodnotenimiké

a jeho komponentov ako pravdepodohiosxpozicia a nasledky. Na zéklade tychto
hodnoteni sme zostrojili vysledné vyhodnoteniekritdaktiez zapisané do taltky.

Z vyslednych ¢iselnych hodnét pravdepodobnosti, expozicie a dkele sme boli
schopni Wit vyslednt mieru akceptovdteosti rizika pre konkrétne nebezpestva.
Zistili sme 4 stavy, kde je riziko vysSie ako piaé, ato na Urovni vyzidanych
vystrah a pouzitia vhodnych OOPP. Tymto stavom g@rgbné venoua vysSiu
pozornog a opatrnos Spdsobené je to najmé& popalenim, padom a pohmiude
a porezanim. Mozn@spredis im je najma v moci operatorov s danym zariadenitm a
zvySenim opatrnosti a vhodnymi OOPP, pretoZe tudgeacu s bremenami, najma
kovom. Ten mbze nigpo opracovani zvysenu teplotu, triesky a Ulomlkyi¢d a najma
maju ostré hrany. Na oSetrenie tychto typov neh&dpgtrebné vyuZi pracovnu
zdravotnu sluzbu a spravzapis o Uraze pri préaci.

Hodnoty rizika pri manipul&cii s tymto zariadenim vybranej prevadzke su prevazne
v rozmedzi prijattného rizika, aj tak je vSak dbana opatrnas atym predig aj
neatakavanym a nahodne vzniknutym rizikdm a nehodano pkevenciu vzniku je
potrebné rohi pravidelne bezpmostné Skolenia BOZP pri manipulacii s danym
zariadenim a tym zvySov&valifikaciu operatorov a ich bezf®g’.
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6. ZAVER

Ciel'om prace bolo vybrasi podnik a v danom podniku si zubliechnicky systém,
v ramci ktorého sme posudzovali riziko. Zvolenyndpikom bola firma Way Industry
a.s. a za posudzovany systém sme zvolili zariad8i@O M-60. Rizika v suvislosti
s danym zariadenim sa ndm podarilo identifikpwenalyzové aj zhodnoti. Taktiez
sme navrhli mozné opatrenia na eliminaciu vznikunyda rizik, takze cié prace
modZzeme povaZzovaza uUspesSne splneny. Hodnotenie rizika bolo vykénarsulade
s platnou legislativou SR a EU dodrziavanou podmiko

Uvodom prace sme sa oboznamili sfirmou Way Ingusirs. as vybranym
posudzovanym zariadenim SIRIO M-60. Definovali smmzZzné nebezgenstva
a taktiez pdiny ich vzniku v spojeni s pracovnyn@innogami vykonavanymi na
vybranom zariadeni. Vykonali sme pre dané zariaementifikaciu, analyzu
a zhodnotenie rizika. Vysledky prace st zaznamewaadukach 9, 10 a 11.Dalej
sme navrhli aj vhodné napravné opatrenia v sulgglatsou legislativou a systémom
BOZP, medzi ktoré zadajeme najma pouZivanie osobnych ochrannych pomdocok,
zvySenie opatrnosti, ale najma prevenciu v podééegi zamestnancov a ich zvySenie
odbornosti a vzdelania v danej problematike. Dokutd@a Urazov a rizik je Z’adiska
bezpénosti firmy podstatné, preto firma vedie dokumeitadktora je priebezne
dopliana a upravovana s l@ldom na nové zéakony, smernice a nariadenia.

Bezp&nog a ochranu zdravia pri praci firmy Way Industry.azabezpéuje jej
vedenie pravidelnymi Skoleniami spéims’ou BEZA v spolupraci s bezg@gostnym
oddelenim a technikom firmy a zdravotnou sluZbodnku.
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