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Abstrakt

V EU sa kazdych par minat vyskytne Umrtie stvisiace s pracou. Hodnotenie
rizik je vychodiskové rieSenie pre humannu bezpec¢nost.

V organizacii je potrebné analyzovat’ rizikd, ktoré moézu sposobit’ Skodu vo
forme trazu, poruchy stroja alebo sposobenej Skody na Zivotnom prostredi. Riadenie
rizik ovplyviiuje vSetky odvetvia hospodarstva, ale tento problém je obzvlast nalichavy

v malych a strednych podnikoch.

Krucové slova: BOZP, Hodnotenie rizik, Ohrozenie, Bodova metdda, Napravne

opatrenia.

Abstrakt

In the EU every few minutes there is work-related death. Risk assessment is the

default solution for human safety.

The organization is necessary to analyze the hazards that may cause damage in
the form of an accident caused by malfunctioning of the machine or damage to the
environment. Risk management is affecting all sectors of the economy, but the problem

is particularly acute in small and medium-sized enterprises.

Key words: health and safety, risk assessment, threats, Point method,

corrective action.



Pouzité znacenie
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- Bezpecnost’ a ochrana zdravia pri préci,

- (British standards) - Britska norma,

- (C Facility Team) -.

- (Consequence) — Dosledok,

- (Exposure time) - ¢asova expozicia,

- (Environmental, Health and Safety) - Bezpe¢nost’, ochra-
na zdravia a zivotného prostredia,

- (The European Standard) - Europska norma,

- (Event Tree Analysis) — Analyza strom udalosti
(pripadov),

- (Faul Modes and Efect Analysis) — Analyzy moznosti
portch a ich nasledkov,

- (Hazard and Operability studies) - Stadie nebezpedenstva
a prevadzky schopnosti,

- (International Automotive Task Force) - ZdruZenie
vyrobcov automobilov a ich profesijnych zdruzeni,

- Integrovany manazérsky systém,

- (International Organization for Standardization)

- Medznéarodna organizécia pre Standardizaciu
(Medzinarodna norma),

- Narodny inSpektorat prace Slovenskej republiky,

- (Safety precautions) - ochranné opatrenia,

- (Propability) — Pravdepodobnost,

- (Prelinimary Hazard Analysis) — Uvodna analyza
nebezpecenstva,

- Pracovna neschopnost,,

- (Risk) — Riziko,

- Slovenska technicka norma,




Tuz
UVZSR
QS
ZPU
ZPU-SN
°C

- Tazka ujma na zdravi,

- Uradom verejného zdravotnictva Slovenskej republiky.
- (Quality standard) - Norma kvality v USA,

- Zavazny pracovny Uraz,

- Zavaznym pracovnym urazom s nasledkom smrti,

- vedl'ajsia jednotka teploty SI.
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Uvod

Systémy riadenia bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci su sucastou

vrcholovych manazérskych aktivit vo firmach.

Manazment rizika integradlnou sucastou integrovanych systémov riadenia
organizacii zalozenych na systémoch riadenia kvality, environmentdlnych systémov
riadenia a systémov riadenia BOZP alebo vo svete viac pouzivanych systémov riadenia
rizika. Hodnotenie rizik predstavuje vychodisko pre tspesné riadenie BOZP a je
kl'icom k znizeniu poctu urazov suvisiacich S pracov achordb z povolania. Spravne
riadenie rizik, zvySuje pracovnlil vykonnost’ a zdravie na pracoviskach. Je to proces

T . . N . o
posudenia rizik pre zdravie abezpeénost zamestnancov, ktoré vyplyvaju

Z nebezpecenstiev na pracovisku.

Manazment rizik, ovplyviluje vSetky odvetvia hospodarstva, ale tento

,,problém* je obzvlast’ naliehavy v malych a strednych podnikoch.




1. Sucasny stav rieSenej problematiky

Riadenie rizik je relativne nova vedecka disciplina v odbore procesného a
konstrukéného inzinierstva, ktorej vyznamnost’ v stiCasnej dobe vel'mi stupa. Riadenie
rizik je zalezitost' realistov, ktory su si vedomy toho, Ze k uritym nebezpecnym
udalostiam dojst moze, ich ulohou je hladat a zavadzat' opatrenia pre znizenie
pravdepodobnosti vzniku tychto udalosti, obmedzit" ich na prijatelni uroven alebo
odstranit’ tieto nasledky. Je ho mozno chéapat’ ako kultiru, procesy a Struktiry zamerané

na efektivne manazérstvo potencionalnych prilezitosti a nezelanych tc¢inkov.

Oblast’ bezpe¢nosti a ochrany zdravia

Zakladnym predpisom, ktory spracovava poziadavky bezpecnosti a ochrany
zdravia je smernica 89/391/EHS tato smernica zahfiia opatrenia na zvysenie bezpecnosti
a ochrany zdravia zamestnancov pri praci. Svojim obsahom sa dotyka bezpec¢nosti
strojov a BOZP. Uklada povinnost' zamestnavatel'ovi identifikovat’ a ohodnotit’ rizika
ohrozujice bezpecnost' a zdravie zamestnancov azavizuje ho vykonat ochranné
opatrenia. K smernici z hl'adiska technickych predpisov na pouzivanie technickych
zariadeni je mozné priradit’ aj smernicu 89/655/ES a iné smernice, ktoré popisuji Gsek
bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci (d’alej len BOZP). minimalne bezpecnostné a

zdravotné poZziadavky pri pouZzivani pracovnych prostriedkov v danej organizacii.

Tieto pravne predpisy, rieSia problematiku vztahov ¢lovek — stroj — enviroment
(Pacajova, 2009). Na tzemi Slovenskej republiky plati v si€asnom obdobi zakon ¢.
124/2006 Z. z., ktory ustanovuje vSeobecné zasady prevencie a zakladné podmienky na
zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a zakon 355/2006 Z. z. rie$i ochranu
zamestnancov pred rizikami stvisiacimi s expoziciou chemickym faktorom pri praci.
Zabezpecuje vylucenie rizik a faktorov podmienujicich vznik pracovnych trazov,
chorob z povolania a inych poskodeni zdravia z prace(Zakon ¢.124/2006). Dodrziavanie
tychto zdkonov, kontroluje Narodny inSpektorat prace Slovenskej republiky (NIP)
v spolupraci Uradom verejného zdravotnictva Slovenskej republiky (UVZSR). V
organizaciach patriacich do posobnosti dozoru Narodného inSpektoratu prace doslo v
roku 2009 k 44 zavaznym pracovnym urazom s nasledkom smrti (ZPU-SN). Oproti
roku 2008 pocet smrtelnych pracovnych urazov klesol o 35 pripadov (-44,30% ). Vid.
tabulka ¢.1.




Tab. ¢.1 Zdavazné pracovné urazy so smrtelnym ndsledkom, pracovné urazy s tazkou ujmou na zdravi a

zavazné pracovné urazy s PN nad 42 dni.

199711998 1999] 2000] 2001|2002 2003 2004|2005] 2006|2007 [2008] 2009
Pocet ZP1.-SN LT 132 L6 bt oo &6 g1 TilT3 L - 34
Pofet ZPU-TLZ
+ PN nad 42 dni 322 32 219 221 21%) 182 155 88| B3| 7T35|2027 |2515] 2010

V uvedenom roku bolo zaevidovanych 2010 zavaznych pracovnych trazov
(dalej len ZPU), z toho bolo 138 s tazkou ujmou na zdravi (d’alej len TUZ )a 1 872 s

pracovnou neschopnostou nad 42 dni (d’alej len PN nad 42 dni ).
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Graf ¢. 1 Zavazné pracovné urazy so smrtelnym nasledkom, zdvazné pracovné urazy s tazkou ujmou

na zdravi a zavazné pracovné urazy s PN nad 42 dni.

Z izemného hladiska vyskytu ZPU-SN a ZPU-TUZ+PN nad 42 dni v roku 2009 podl'a

krajov v Slovenskej republike nasledovny:

Tab.¢.2 : Urazovost v krajoch SR za rok 2009

Kodicky | Prefovsky | B.Bystricky f.ilinsh:i' Nitriansky | Trentiansky | Troavsky Bratislavsky

ZPI-8N 2 ] i} 5 4 3 3 13
LPLI- 202 333 258 157 187 288 224 361
Tuz-eN

nad42 dni
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Graf. & 2 Urazovost' v krajoch SR za rok 2009

K zakladni, ktora rieSi bezpecnost’ prace v organizaciach, patri aj britskd norma BS
8800, ktord sa za pomoci viacerych certifikacnych organizacii rozpracovala na normu
OHSAS 18001. Tato norma hodnoteni bezpecnost’ a ochranu zdravia a Specifikuje
poziadavky na systém manazérstva bezpecnosti a ochrany zdravia pri préci, aby
ul'ah¢ila organizaciam riadit’ vlastné rizikd BOZP a zlepsit’ vlastni vykonnost BOZP.
Norma OHSAS 18002:2009, ktorda poskytuje, navod na hodnotenie bezpecnosti a
ochrany zdravia a poskytuje pokyny pre vseobecné pouzitie k zavedeniu normy v ramci

organizacie.

1.1 Systém manaZérstva rizika a jeho charakteristika

Manazment rizika je logicko-systematickd metéda urCovania suvislosti
v akychkol'vek funkciach alebo Ccinnostiach, identifikovania rizik, procesoch, ich
analyzy, zniZovania, priebeZzného monitorovania a hodnotenia, ktora je schopna

maximalizovat’ prilezitosti a minimalizovat’ straty.
Manazment rizika je mozné charakterizovat’ tymito skutocnost’ami:
» jeho teoretickym zakladom je tedria riadenia,

» je sucast'ou vied o krizovom riadeni,
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» jeho podstatou je usmernovanie danych procesov, ktorych vysledkom je
odhalovanie rizik, ich cielavedomé zniZovanie a minimalizovanie

pravdepodobnosti vzniku kriz,

» umoznuje realne ocenit’ slabé a silné stranky riadiacich ¢innosti a tvorivych
procesov, skvalitnit’ pracovné a technologické procesy a skvalitnit’ fungovanie

dotknutych systémov.

V procese zavadzania zdsad manazérstva rizika do praxe, je nutné reSpektovat

postupnych krokov a rad zasad:
» podnik musi mat’ vypracovanu politiku na tiseku manazmentu rizik,

» riadenie rizika v dannom podniku musi byt integrovanym so strategickym

planovanim a manazérskymi procesmi v podniku,

» vrcholovy manazment musi podporovat’ proces uplatiiovania zdsad manazmentu

rizik v podmienkach podniku,

» vytvorenie Gcinnych nastrojov  monitorovania a preskiumania rizik.
s vypracovanou politikou musia byt 0boznameny vsetci vykonny pracovnici i
manazeéri,

» riadenie na Urovni programu, projektu a timu, mad vytvorit podmienky na

vypracovanie a urcenie programu manazérstva rizik, pre kazdy usek Cinnosti

v podniku(Simék, 2006).

1.2 Poziadavky na systém manaZérstva rizika

Spracovanie  politiky, systému manazérstva rizika a podporného mechanizmu je

nevyhnutné, aby poskytlo ramec realizacie podrobnejSieho programu manazérstva rizika

na urovni projektu alebo nizsej riadiacej irovni.

1.3 Zakladne definicie

ManaZzérstvo rizika, by sa malo stat’ sucast'ou kultury organizacie. Malo by sa

zaclenit’ do organizacie, jej praktik a podnikatel'skych planov a nemalo by sa nan
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nazerat’ ako na samostatny systém. Ak sa to dosiahne, o manazérstvo rizika sa bude
zaujimat’ kazdy v organizacii. Manazérstvo rizik je Specifické svojou terminoldgiou,
rizika. Ak by sme chceli zvladnut' problematiku rizika, musime si ticto pojmy
presnejsie vymedzit'.

V systéme manaZzérstva rizika, sa pouzivaju nasledujice terminy a definicie:

1. Nasledok (angl. consequence): kvantitativne alebo kvalitativne vyjadreny
vysledok udalosti, ktorou moze byt strata, uraz, nevyhoda alebo zisk; s jednou

udalost’ou mdzu suvisiet’ viaceré mozné vysledky,

2. Udalost’ (angl. event): pripad alebo situdcia, ktoré nastanu v konkrétnom mieste

pocas konkrétneho ¢asového useku,

3. Frekvencia (angl. frequency): miera intenzity vyskytu udalosti vyjadrena ako

pocet vyskytov udalosti v danom case (pozri aj pravdepodobnost),

4. Nebezpecenstvo (angl. hazard): zdroj potencidlnej skody alebo situacia, ktora

potencialne mdze sposobit’ stratu,

5. Pravdepodobnost’ (angl. probability): castost’ konkrétnej udalosti alebo
vysledku merand pomerom konkrétnych udalosti alebo vysledkov k celkovému
poctu moznych udalosti alebo vysledkov; pravdepodobnost’ sa vyjadruje ¢islom
medzi 0 a 1, priCom 0 oznacuje nemoznu udalost’ alebo nemozny vysledok a 1

oznacuje isti udalost’ alebo isty vysledok,

6. Riziko (angl. risk): prilezitost, Ze sa stane nieCo, ¢o bude mat’ vplyv na ciele;

meria sa nasledkami alebo odhadom pravdepodobnosti,

7. Analyza stromu udalosti ETA (angl. event tree analysis): technika opisu
viacerych moznych vysledkov a ich postupnosti, ktor¢é moézu vzniknut' zo

Startovacej udalosti,

8. Analyza pri¢in a nasledkov porich FMEA (angl. failure mode and effects
analysis): postup, pomocou ktorého sa analyzuju potencidlne poruchy
technického systému; FMEA mozno rozsirit na realizaciu analyzy pricin,

nasledkov a kritickosti poruch (FMECA), pricom v postupe FMECA sa kazda
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

identifikovand  porucha  ohodnoti  kombinovanym  vplyvom  svojej

pravdepodobnosti vysledku a zavaznosti svojich nésledkov,

Analyza stromu poruchovych stavov (angl. fault tree analysis): systémova
inzinierska metdoda na znazornenie logickych kombinacii rozli¢nych stavov
systému a ich moznych pricin, ktoré moézu prispievat’ k Specifikovanej udalosti

(oznacovanej ako Spickova udalost’),

Rezidualne riziko (angl. residual risk): zostavajica uroven rizika po prijati

opatreni vyplyvajtcich zo zaobchadzania s rizikom,

Akceptovanie rizika (angl. risk acceptance): kvalifikované rozhodnutie

akceptovat’ nasledky a pravdepodobnost’ konkrétneho rizika,

Analyza rizika (angl. risk analysis): systematick¢ vyuZivanie dostupnych
informacii s cielom urcit’, ako ¢asto mozu nastat’ konkrétne udalosti, a vel'’kost’

ich nasledkov

Posudenie rizika (angl. risk assessment): celkovy proces analyzy rizika a

hodnotenie rizika,

Vyvarovanie sa rizika (angl. risk avoidance): kvalifikované rozhodnutie

nedostat’ sa do rizikovej situacie,

Riadenie rizika (angl. risk control): ta ¢ast manazérstva rizika, ktora zahfiia
zavedenie politiky, noriem, postupov a fyzikdlnych zmien na odvratenie

nepriaznivych rizik,

Hodnotenie rizika (angl. risk evaluation): proces pouZzivany na urfovanie
priorit manazérstva rizika porovnanim Urovne rizika oproti vopred ur¢enym

normam, cielovym urovniam rizika alebo d’alSim kritériam,

Identifikacia rizika (angl. risk identification): proces urcovania, ¢o, preco a

ako sa moze stat’,

14



18. Manazérstvo rizika (angl. risk management): kultura, procesy a Struktiry
zamerané na efektivne manazérstvo potencialnych prilezitosti a nezelatelnych

ucinkov,

19. Proces manaZérstva rizika (angl. risk management process): systematicka
aplikacia politiky, postupov a praktik manazérstva na tulohy, ktoré urcuju
suvislosti, identifikuji, analyzujii, hodnotia riziko, zaoberaju sa rizikom,

monitoruji a oznamuju ho,

20. Analyza citlivosti (angl. sensitivity analysis): proces skumania vysledkov

vypoctu alebo modelovania meniacich sa pri zmene jednotlivych predpokladov,

21. Zainteresovani ucastnici (angl. stakeholders): 'udia a organizacie, ktori alebo
ktoré moézu ovplyvnit', byt ovplyvneni alebo ovplyvnené, alebo ktori ¢i ktoré sa

mozu citit’ ovplyvneni alebo ovplyvnené rozhodnutim alebo ¢innostou,

22. Znizenie rizika (angl. risk reduction): vybrata aplikécia prisluSnych technik a
manazérskych zasad s cielom zniZit’ vierohodnost’ vyskytu rizika, jeho nasledky

alebo obidvoje,

23. Udrzanie rizika (angl. risk retention): zamerné alebo nezdmerné udrzanie

zodpovednosti za stratu alebo finanéné naklady zo straty v ramci organizacie,

24. Prenos rizika (angl. risk transfer): presun zodpovednosti alebo tarchy
nakladov na inl stranu pomocou legislativy, zmluvy, poistky alebo inych
opatreni; presun rizika sa moze tykat aj presunu fyzického rizika alebo jeho

Casti nickam inam,

25. Zaobchadzanie s rizikom (angl., risk treatment): vyber a zavedenie vhodnych

voliteI'nych opatreni pri rieSeni rizika(STN 01 0380:2003).

S touto zakladnou terminoldgiou sa Casto stretdvame aj v praxi (zvySna Cast’ je uvedena
v norme STN ISO 010380), hlavne pri vzniku nezelanych negativnych udalosti(Zeleny,
2000; Slosiarik, 2000).
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1.4 Analyzovanie rizik

Termin Amnalyza rizika (Risk analysis) je pomerne Ccasto, pouzivanych aj
v technologickych a technickych systémoch. V danych systémoch slizi k vyhladavaniu moznej
havérii. ohrozenia zdravia obyvatelov a zivota zamestnancov vyrobnych organizacii (BOZP)

alebo samotnych vyrobnych procesov.

Metody pouzivané na posudenie celkovej bezpecnosti systému zohl'adiuju tak aspekty
bezpecnosti prace. V bakalarskej praci sa zameriam na oblast BOZP, kde budu popisané aj
vSeobecné poziadavky na systém manazérstva bezpeCnosti a ochrany zdravia pri praci podla
normy STN OHSAS 18 001. Posudenie rizika bude vykonané v sulade s normou STN 18 002.

V tejto oblasti sa zohl'adnia vSetky sic¢asné smernice, zakony a vyssie uvedené normy.
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1.5 Proces riadenia rizika

START
Priprava

1. Vyber posudzovaného systému

a urcenie jeho parametrov

2. Identifikacia nebezpe&enstva

3. Identifikacia ohrozeni

Vykonanie opatreni podla
predpisov

4. Posudenie, &i st
splnené poziadavky

zékonnych
predpisov a noriem

A

5. Hodnotenie rizika
- uréenie pravdeEodobnosti
- uréenie dbsledku

6. Posudenie

bezpecénosti
systému

Riziko akceptovatelné

Riziko neziaduce

7. Opatrenia na zniZenie
alebo odstranenie rizika

Obr.1 Algoritmus analyzy rizika

A - analyza rizika

B - posudzovanie rizika
C - riadenie rizika

D - ovladanie rizika

»KONIEC

Zdroj: Sinay , J., Rizikd technickych zariadeni - Manazérstvo rizika,
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1.5.1 Proces hodnotenia rizik

Uroveti bezpe&nosti procesov, aktivit, &innosti je priamo spojena s hodnotovymi
kritériami. V vybranom podniku mézu vzniknat rizikové situdcie (zamestnanci
vytvarajuci nebezpecné Cinnosti, atd’.). Preto sa vykonaju ¢innosti, ktoré patria do tiseku

manazmentu rizik.
Medzi zékladné Cinnosti patri:
= urcenie savislosti v procesoch,
= identifikovanie nebezpecenstva,
= identifikovanie ohrozenia,
= hodnotenie rizik,
= znizovanie rizik
= oboznamenie dotknutych osdb S0 zostatkovymi rizikami,
= informovanie zamestnancov a manazérov o ohrozeniach,
= kontrola vykonanych opatreni (spitna védzba),
= Zabezpecenie trvalého mapovania ohrozeni a opakovanie postupu.
Uvedené Cinnosti v systéme manazérstva rizika buda rozpracované v sledujuicom

texte.

1.5.2 Urcenie suvislosti v procesoch a vyber posudzovaného systému

K zadkladnym ¢innostiam manazmentu rizik, patri urCenie suvislosti a vyber
posudzovaného systému. V tomto bode sa uria suvislosti a vzajomné vizby v
hodnotenych procesoch, ktoré moézu mat’ charakter strategickych suvislosti,
organizanych suvislosti, ale aj suvislosti posudzovanych procesov so samotnym
manazmentom rizik. Nezanedbatelnou tlohou je aj vypracovanie kritérii hodnotenia
rizik. Riziko je mozné hodnotit’ z r6znych pohl'adov a kazdému z nich je nevyhnutné
stanovit’ meratelné kritéria. Kritéria musia byt jednozna¢ne definované od zaciatku,

pricom musia reSpektovat’ externé a interné nazory, ale aj platné pravne prostredie.

(Simak, 2006).
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K posudzovanym oblastiam mdze patrit’ stroj, technologia, zariadenie, pracovna
¢innost’, pouzivany material, pracovny priestor a pod., ktory budeme vysetrovat’. Presné
urcenie posudzovaného systému ndm ukaze kde sa vyskytuje nebezpecenstvo.

Vyber je mozny nasledujicimi spdsobmi:

a) Zapisanim vSetkych  pracovnych prevadzkovych  zariadeni, strojov,
technologickych uzlov, priestorov pracovnych ¢innosti a materialov, kde mozno
prepokladat’ ohrozenie zdravia l'udi. Kazdu polozku zaznamu podrobime
analyze. Kazda polozka je chapana ako samostatne posudzovany Systém.

b) Podla odporu¢aného zoznamu nebezpeCenstiev mézme vyhladat miesta na
pracovnych postupoch a pracoviskach, kde je mozny vyskyt tychto
nebezpecenstiev.(napr. el. prad; je nutné zistit’ na ktorych miestach by mohlo
dojst’ k ohrozeniu zivota. atd’...). Zoznamy tychto nebezpecenstiev a ohrozeni

su obsahom noriem a priruciek.

Pri tejto metode sa urCia aj parametre posudzovaného systému a to ztoho
dovodu, ze ak bude treba prijat’ opatrenia jednou z ciest bude aj zmena posudzovaného
syst¢ému. Do daného posudzovaného systému patri aj Uroveil uzivatel'ov zariadenia
alebo  obsluhovatelov,  pripadne = moznost  vyskytu  neprofesionalnych
ukazovatel'ov(Sinay, 1997).

1.5.3 Identifikacia nebezpecenstva

V tejto etape sa urCia tie ¢innosti, procesy, veli¢iny, ktorych mozny buduci
vyvoj by mohol ovplyvnit’ bezpecnost’ podniku, procesu a ¢loveka. Je to proces, ktorého
cielom je odhalit’ vSetky rizikd, bez ohl'adu na to ¢i su alebo nie st pod dohl'adom
posudzovaného podniku. Expertné skusenosti pracovnikov, ktory st dokonale
zoznameny S hodnotenymi procesmi a ¢innost'ami st zékladom pre urcenie rizikovych

faktorov.

Hlavnou tlohou vykonania identifikdcie nebezpecenstva bude vytvorenie
zoznamu rizikovych c¢initelov, ktoré by mohli spOsobit’ narusSenie prebiehajicich
procesov. Postupne st budu posudzovat’ vSetky zdroje rizik vo vdzbe na oblasti vplyvu.
(Simak, 2006).
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Identifikacia vykoname nasledovne:

a)

b)

Z mnozstva Urazov, ktoré sa vyskytli na pracovisku v minulosti ato zo
skusenosti ziskanych z analyz rizika a st schopné podat’ informaciu o moznosti
vzniku nebezpecenstva,

Zistenim skutocného stavu stroja pocas jeho nasadenia do prevadzky a to
prekonzultovanim s veducimi pracovnikmi, konStruktérmi a projektantmi,
technikmi, drzbarmi a konkrétnymi robotnikmi na pracovisku ako oni vnimaja
nebezpecenstva a ich jednotlivé nepriaznivé vplyvy,

Dalsou moznostou je systematické vySetrovanie vietkych aspektov vybranej
prevadzky ato podla dokumentécie, Statistiky urazovosti a inych podkladov

a tym zistit’ vznik nebezpecenstiev na pracovisku.

1.5.4 Identifikacia a analyzy ohrozeni

Ak sme uz identifikovali nebezpecenstvd, je nutné urcit ako moéze vzniknut

uraz, Skoda pripadne aj porucha. Tu je nutné urcit, dej, spdsob ako posobi mozné

nebezpecenstvo na ¢loveka, techniku, prostredie a pod. (Sinay, 1997).

Pri identifikacii ohrozeni treba zohl'adnit’ nasledovné aspekty:

a) Kto moze byt vystaveny posobeniu nebezpecenstva — vyrobny pracovnici
uvazuje sa aj s servisnymi a pomocnymi pracovnikmi (udrzbari, Cistici,

atd’.),

b) Charakteristika nebezpelenstva a spdsob inicidcie, nebezpeénych situacii

auroven ochrany — zavislost’ ohrozenia od parametrov systému (zvySujuca

sa rychlost= zvySend miera ohrozenia), miera ohrozenia zavisi od stupna
moznej ochrany(napr. ak je nebezpecenstvo el. prid a systém ma izolované

vodice a je isteny nie je potrebné uvazovat’ s ohrozenim ),

c) Aky je dosah pdsobenia nebezpecenstva — informacie o zonach ohrozenia,

hraniciach rozhrania ¢lovek — stroj — enviroment a 0 podmienkach pdsobenia
nebezpecenstva(vyron nebezpecnej latky, nebezpecny dosah pracovného

zariadenia).

Metody sluziace k identifikovani ohrozeni:

1) Porovnavacie metody — metoda katalogovych listov pre ohrozenia,
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— metoda dotaznikov,
— metody vychadzajuce z minulosti — retrospektivne postupy.

2) Zakladné metddy

a) What-if analysis st zalozené na principe spracovania odpovedi,,co sa stane ak...*

patria tu metody:

— FMEA (Faul Modes and Efect Analysis) — Analyzy

moznosti portch a ich nasledkov,

— HAZOP (Hazard and Operability studies) — Studie nebez-

pecenstva a prevadzky schopnosti.

b) Induktivne metdédy (metddy predpokladov)

— PHA (Prelinimary Hazard Analysis) — Uvodna analyza

nebezpecenstva

— ETA (Event Tree Analysis) — Analyza strom udalosti
(pripadov)

Analyzu ohrozenia je potrebné vykonat’ ak:

a) je nutné ziskat' udaje na rozhodovanie Vv oblasti bezpecnosti systému

V suvislosti s planovanim pracovnych miest,

b) sa na pracovnych systémoch, potvrdila na zaklade rdznych wdajov

existencia nebezpecenstva,

C) sa na niektorych pracovnych miestach prejavil rast nehdd alebo portch,

pracovnych trazov, ¢i vznik chorob z povolania,

d) sazavedie systém manazérstva rizika.
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1.5.4.1 Popis zariadeni pouZitych v analyzovanom objekte, popis technologického

a vyrobného procesu.

V tejto Casti bude vSeobecne rozpracovana problematika vyrobného procesu
tykajiceho sa vybranej prevadzky, a budi tu definované parametre zakladnych
zariadeni, ktoré¢ sa nachadzaji v organizacii.

1.5.5 Proces vykonania analyzy ohrozenia.

Proces spracovania analyzy sa moze vykonat’ nasledovne:

a) Zistenim jednotlivych etap vykonania analyzy ohrozenia pre vybrana

prevadzku,

b) Vyplnenim formulara: Analyza ohrozenia pre vybrant prevadzku,
Vypracovanim kontrolného listu pre faktory ohrozenia,

c) Stanovenia komplexu ohrozeni a ur¢eni ciel'ov ochrany,

d) Stanovenia a vykonanie opatreni,

e) Zaznamenania, vysledkov predbeznej ,, hrubej analyzy ohrozenia.

a) Etapy v useku vykonania analyzy
Analyza ohrozenia pozostava s nasledovnych etap:

1. Urcenim stupiiov vyrobného procesu a to vhodnym zapisanim do tabulky
tab.1,

Tab.1 Urcenie stupnov vyrobného procesu

Hlavny systém Vybrana prevadzka

Podsystém 1)

Zdroj: Sinay , J., Rizika technickych zariadeni - Manazérstvo rizika, 1. vyd., Kosice, OTA, a.s., 1997,
212s., ISBN 80- 967783-0-7
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Priradenie informacie o ohrozeni jednotlivych usekov vyrobného procesu,
tzn. zapisanie informacie o uz vzniknutych ochoreniach a trazoch , ktoré
sa jednotlivo priradia k danym tsekom vyrobného procesu vypisanych

Vv predchadzajucej etape a popisu sa i vzniknuté Skody,

Zistenie aktualneho stavu ohrozenia. V tejto oblasti sa presetruju stupne
vyrobného procesu avzhladom na predchadzajaci Gsek sa im pridelia
priame ohrozenia. Okrem uz vzniknutych urazoch sa zist'uju aj informacie
0 skoro urazoch (su to informacie, ktoré nepodnietili vznik nezelaného

negativneho javu),

Stanovenie cielov ochrany — dosiahnutie Zelaného stavu, je to stav,
stanoveny na zdklade informacii o skuto¢nom stave. Urcuje ndm buduci

stav bezpec€nosti zariadenia,

Urcenie a vykonanie bezpecnostnych opatreni, je to vlastné rozhodnutie
o druhu aspdsobe odstranenia rozdielu medzi skutoénym a zelanym

stavom,

Kontrola uéinku vykonanych opatreni (spdtna vézba) t.j. overenie ¢i sme

dosiahli pozadovany stav.

b, ¢ ) Formular: Analyza ohrozenia pre danu prevadzku a kontrolny list faktorov

ohrozenia

Ohrozenia, ciele ochrany a opatrenia sa zaznamenajt do formularov.

Tab.2 Formular ,,ohrozeni

FORMULAR: Analyza ohrozeni

Vyrobné stupne Strana:
Hlavny systém: Datum:
Podsystém: Pracovnik:
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.m

Vyrobna mapa | Komplex ohrozeni | Ciel’ ochrany | Predpisy | Opatrenia

Zdroj: Sinay , J., Rizika technickych zariadeni - Manazérstvo rizika, 1. vyd., Kosice, OTA, a.s., 1997,
212s., ISBN 80- 967783-0-7

K aplikacii vysledkov je vyhodné, aby v tomto formulari boli uvedené aj informacie
0 cieloch ochrany. K systematickému zistovaniu ohrozeni pomdze aj pomocka, ktora
vychadza z prac Nohla a Thiemecka a to kontrolny list , ktory umoznuje v ktorejkol'vek

etape preskumat’ existenciu faktorov ohrozenia alebo tento dokument nam doda vyrobca

stroja.
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Ohrozenie

Ohrozenie

Zdroj
Rezné &asti
Potencialne nasledky

Zdroj
Padajuce predmety
Potencialne nasledky

— porezanie — rozmliazdenie
— odrezanie — néraz

Zdroj Zdroj

Pohyblivé &asti Pohyblivé &asti

Potencialne nasledky

(tri priklady)
Potencialne nasledky

— pomliaZzdenie
naraz — vtiahnutie
drezanie — trenie, odretie
— o i
— néaraz
Zdroj Zdro)

Gravitacia, stabilita
Potencialne nasledky
— rozmliazdenie

— pritlagenie

PribliZzenie pohyblivej
Casti oproti pevnej

Potencialne nasledky
— rozmliazdenie

— naraz

Zdroj

Rotujice &asti
(tri priklady)

Potencialne nasledky

Zdroj
Pohyblivé &asti
Potencialne nasledky

— odrezanie
— odtrhnutie — trenie, odretie
— zachytenie — néaraz

— odrezanie
Zdroj Zdroj

Zivé elektrické &asti

Potencialne nasledky h

— elektricky Gder
— popalenie
— pichnutie

— obarenie

Hortce alebo chladné
predmety alebo material

Potencialne nasledky

— popalenie

(pokracovanie)
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Ohrozenie

Ohrozenie

Zdroj

Vibraéné zariadenie
Potenciaine nasledky
— poskodenie kibov

— cievne poruchy

Zdroj

Hluény vyrobny postup
Potencialne nasledky
— Unava

— poruchy sluchu

— zniZenie pozornosti

Potencialne nasledky

— dalSie nasledky
fudskych chyb

— stres

— stres
Zdroj Zdroj
Laserovy lG& Prach (emisie)
Potencialne nasledky Potencialne nasledky
— popalenie — tazZkosti s dychanim
— poskodenie zraku a — vybuch
PokoZky — zhorsenie viditefnosti
Zdroj Zdroj
Poloha Dym
Potencialne nasledky Potencialne nasledky
— nepohoda, — tazkosti s dychanim
stiesnenost e AR
— Unava
— otrava
— poruchy pohybového
aparéatu
Zdroj Zdroj
Umiestnenie ovladacov gravitacia (tuhnutie sypkého
materialu)

Potencialne nasledky
— naraz, odpadavanie

— rozmliazdenie

— prudky pokles/prehnutie
— dusenie

— zaklinenie/zablokovanie

Obr.2 Kontrolny list faktorov ohrozenia

Zdroj: Zdroj: STN ISO 14121-1 Bezpecnost strojov, Posudzovanie rizika, Cast:1Principy

d) Stanovenie komplexu ohrozeni a urcenie ciel’ov ochrany

Vysledky predbeznej analyzy sa spracuju do nasledujucich tab. 3 a 4 musia tam byt

ur¢ené¢ komplexy ohrozeni, stanovené ciele ochrany auvedené opatrenia na ich

dosiahnutie. Pre stanovenie ciel’a ochrany sa vyuziju tieto rozhodovacie postupy:

1) Vypracovanie prehl'adu moznych ciel'ov ochrany na zaklade:

a) Technického zabranenia dosledkom ohrozenia,

b) Eliminaciou ohrozenia,
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C) Zabranenie alebo ovplyvnenie ohrozenia u¢innym pouzivanim osobnych

ochrannych pomdcok,
d) Ovladania ohrozenia bezpe¢nym spravanim sa.

2) Stanovenie urovne bezpecnosti pri zohladneni druhu, pravdepodobnosti

mozného zranenia a dosledku ,
3) Moznosti, ktoré st k dispozicii pre dosiahnutie ciel'ov ochrany.

Tab.3 Urcenie ohrozenia a urazov

OHROZENIA - URAZY

TECHNOLOGICKY OBJEKT:

Hlavny systém:

Podsystémy Komplexy ohrozeni

1.podsystém....

2.podsystém....

3.podsystém....

4.podsystém....

Zdroj: Sinay , J., Rizika technickych zariadeni - Manazérstvo rizika, 1. vyd., Kosice, OTA, a.s., 1997,
212s., ISBN 80- 967783-0-7
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Tab.4 Urcenie ohrozeni a choréb z povolani

OHROZENIA -

CHOROBY Z POVOLANIA

TECHNOLOGICKY OBJEKT:

Hlavny systém:

Podsystémy

Komplexy ohrozeni

1.podsystém....

2.podsystém....

3.podsystém....

4.podsystém....

Zdroj: Sinay , J., Rizikd technickych zariadeni - Manazérstvo rizika, 1. vyd., Kosice, OTA, a.s., 1997,

212s., ISBN 80- 967783-0-7

e) Stanovenie a vykonanie opatreni

Tento usek sa zohl'adni manazmentom organizacie. Pri formulovani rozhodnutia

sa zostavi tim, pozostavajici z Specialistu v oblasti BOZP a ¢lenmi timu buda aj

zamestnanci ktory pracuju na vybranej prevadzke.

f) Zaznamenanie vysledkov predbeznej analyzy.

Zohl'adnenie stupiiov vyrobného procesu v ramci organizacie su ohrozenia, ktoré
st zapisané V predchadzajucich dvoch tabulkach. Tieto vysledky nedavaju Uplny

prehl’ad vsetkych ohrozeni v ramci prevadzky. Udaje slizia na usmernenie ¢innosti

V ramci riadenia rizika.
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1.5.6 Posudenie ¢i st splnené pozZiadavky zaviznych predpisov a noriem

Uvazujeme, Ze dana prevadzka spifia bezpeénostné predpisy dané zakonmi,
vyhlaskami, smernicami, technickymi normami atd’.. Tento krok je vhodné z oblasti
praxe zaradit’ eSte pred ohodnotenim rizika do algoritmu analyzy rizika. V tomto useku
sa uréi, & dana prevadzka spliia platné bezpe¢nostné predpisy anormy, ale aj

technickej dokumentacie a navodov vyrobcov.

Tento usek rozhodovacieho bloku, nam uréi d’al$i postup vramci analyzy rizika

nasledovne:

a) Ak nie st splnené legislativne poziadavky, je nutné vyvodit' opatrenia podl'a
predpisov a znovu preverit’ ¢i sa nezmenili parametre posudzovaného systému

a znovu preverit’ vyskytujliice sa nebezpecenstva,

b) Ak st splnené vsetky legislativne poziadavky postupuje sa na d’alsi krok(Sinay,
1997).

1.5.7 Hodnotenie vzniknutého rizika

Riziko (R) je vyjadrené dosledkom pripadnej neziaducej udalosti (D) a zaroven

pravdepodobnost'ou vzniku (P), matematicky je vyjadrené:
P=PxDXxExO 1)
kde:
P — pravdepodobnost,
X — vyjadruje funkciu podl'a druhu hodnotenia(maticu alebo sicin),
E — Casova expozicia,
D — dosledok udalosti,
Hodnotené rizikd m6Zeme popisat’:

1) Polokvantitativne — je postup ked’, kvalitativne popisané stupnice, obsahuju

¢iselnu hodnotu, ktorych kombinaciou sa uréi stupen ohrozenia a hodnota rizika.

Je idedlnou metddou pre preskiimanie rizik a pracovisku,
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2) Kovalitativne — vyuziva sa tu slovné ohodnotenie (vyuzitie v malych

jednoduchych prevadzkach, k ziskaniu v§eobecného prehl'adu),

3) Kvantitativne — toto hodnotenie vyuziva numerické hodnotenie
pravdepodobnosti (napr. 1x100000 cyklov, 1 traz na 100000 pracovnikov),

vyuziva sa pri presnom a déslednom hodnotenti rizik.

1.5.7.1 Uréenie pravdepodobnost’ vzniku negativneho javu pre danu prevadzku v

podniku

Pravdepodobnost’ vyskytu negativneho javu sa da vyjadrit nasledujucimi

hodnotami:
a) Pomernou hodnotou — ¢asta, prilezitostna, zriedkava,
b) Casovou jednotkou

¢) Cislom — vyjadrujucim, kolko krat sa vyskytne nehoda za uréity

pocet javov.

Najcastejsie sa vyskytuje pojem pocetnost’ vyskytu ohrozeni . Pravdepodobnost’
sa udava v percentdch. Pocetnost’ vyjadruje intenzitu vyskytu ohrozeni na zéaklade
analyzy vyhodnotenych alebo predpokladanych negativnych javov. Obsahovy rozdiel
medzi pravdepodobnostou a pocetnost'ou nie je v podstate ziadny. Pocetnost’ vyjadruje

intenzitu vyskytu ohrozeni, ktoré sa vyhodnotili na zaklade analyzy negativnych javov.

Vyjadruje sa celym &islom napr. 10 a to znamena 1x z celkového poctu 100000 javov.

Pravdepodobnost’ (pocetnost’) uré¢ime na zaklade urcenia nebezpecenstva alebo

ohrozenia a to nasledovne:

a) Urcenim hodnoty pravdepodobnosti vzniku negativneho javu na zaklade
niektorej z vhodnych metéd — stromcéekova analyza. Hodnoty pocetnosti
mozeme urCit aj na zéklade udajov definovanych pre jednotlivé suciastky,
Informaciami o javoch, ktoré sa uz v minulosti stali. Z statistickych
spracovanych udajov, ktoré popisovali vyskyt negativnych javov v minulosti
atieto potom pouzit' na progndézovanie vyskytu rizik v budicnosti (metdda-

post factum),
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b) subsystémy acelé konstrukcie. Je tu moznost vyuzitia retrospektivnych

udajov(metoda — ante factum),
€) Vyuzitim napr. expertného systému.

Pravdepodobnost’(pocetnost’) vzniku negativneho javu si moéZzeme vyjadrit’:

P= @

Kde:
A — pocet negativnych javov 10°,

B — celkovy pocet odpracovanych hodin.

Do tuvahy sa berie len skutony pocet odpracovanych hodin s danym zariadenim!
Pravdepodobnost’ méze byt ovplyviiovana nasledujicimi faktormi, ktoré triedime do

skupin:

1) Nemeratel'né
e l'udsky faktor — pozornost’, kvalifikécia atd'...,
e bezporuchovost’ a udrziavatelnost’ bezpe¢nostnych opatreni,
e rozoznatelnost’ existencie nebezpecenstva,
e Uroven udrzbarskych praci,
e kvalita kontrolnych, reviznych a skaSobnych €innosti,
o atd...

2) Meratelné
e doba expozicie, €as trvania nebezpecenstva,
e parametre systému (rychlost’, atd’...),
e rychlost’ vzniku udalosti,

Vplyv zavaznosti danych faktorov na pocetnost konkrétneho negativneho javu je na

posudeni timu.
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1.5.7.2 Désledok negativneho javu (analyza dosledkov)

V ramci tohto useku analyzy doésledkov negativneho javu sa vykond odhad
tohto javu a to s ohl'adom na osoby, technické objekty v pripade Ze sa tento nezelany jav
skutoéne vyskytne. Tu sa musi zvazit' ¢i sa jednd o ohrozenie hromadné alebo
individualne. A Kk akej Skode moze dojst (smrtelné zranenie, tazké, lahké) pri
humannej alebo (materidlovej-finan¢nej) technickej skode. Na uréenie dosledkov ndm

mozu posluzit matematicky model.
Analyza moznych dosledkov ako vysledok poSkodenia, zohl'adiuje tieto okolnosti:
a) Vsetky dosledky negativnych javov musia byt identifikovateI'né a popisatel'né,

b) NezZelané negativne javy, ktoré spdsobuji poskodenie su zakladom pre analyzy

dosledkov,

C) Zohl'adiuju sa vSetky ochranné pomdcky pouzité v danom systéme, ktoré slizia
na minimalizaciu §kod,

d) Urcia sa dosledky nielen existujucich negativnych javov ale aj tych, ktoré
mozu vzniknut’ buducnosti,

e) Urcime si kritéria na zaklade, ktorych sa posudia dosledky $kod,

f) Taktiez musime brat’ na vedomie moznost’ vzniku sekundarnych javov v ramci

danej prevadzky.

Rétame aj s faktormi ovplyviiujiicimi pravdepodobnost’ nehody:
Nemeratel'né:

e vzt'ah nebezpecenstvo a jeho ucinok,

e zlozitost’ technoldgie alebo strojov,

e krizové plany, havarijné opatrenia.
Meratel'né:

e druh zranenia (I'ahké, tazké, smrtel'n¢),

e pocet ohrozenych osdb,

¢ finan¢na strata (ndklady na obnovenie systému),

e parametre systému (rychlost, hmotnost’, atd’.),
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Dosledok negativneho javu mdzeme vyjadrit’ tromi formami:

a) Finan¢nou hodnotou =zohladfujicou vSetky naklady potrebné na
obnovenie prevadzkového stavu, ktory je definovany technickymi

parametrami (vyrobku, stroja, atd’.) ,
b) Druhom zranenia (ahké, tazké, smrtel'né),

c) Matematicky a to hodnotou podl'a nasledujiiceho vztahu.

A
D=2 3)
Kde:
A — pocet dni vypadku,
B — celkovy pocet negativnych javov.
alebo
C
D= D (4)
Kde:
C — pocet dni vypadku x 10°,
D — skuto¢ny pocet prevadzkovych hodin.
K porovnaniu tychto hodnot je mozné pouzit’ nasledujuci vztah.
E
D= E ®)

Kde:

E — X skuto¢nych prevadzkovych hodin,

F — X hodin vypadku.

V ramci posudenia dosledkov negativneho javu, je nutné zohladnit’ tieto typy rizik:
1) Rizika na pracovisku (BOZP),

2) Individualne riziko,
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3) Rizika pri v§eobecnych verejnych ¢innostiach,
4) Rizika spojené s technickymi objektmi,

5) Rizika ovplyvnenia enviromentu — vody, pddy, vzduch, fauna a flora.

1.5.8 Ovladanie rizika - posudenie bezpec¢nosti systému v danej prevadzke

Posudenie rizika v prevadzke MATADOR Automotive Vrable a.s., vo Vrabloch
a jeho zatriedenie do stupnice rizik (napr. bodovou metdodou) nam urluje zaroven aj
kritéria bezpecnosti posudzovaného systému. Bezpecnost' systému vychadza
Z hraniénych hodnét akceptovate'ného rizika, ktoré je urcené viacerymi faktormi
(technicky, legislativny, humanny a pod.). Akceptovatelné riziko je definované ako
pocetnost’ negativneho javu, ktory sa udava v hodnotach aje ho mozné akceptovat’.
Dosledky st v rozsahu, ktory je tnosny pre prislusni osobu alebo skupinu oséb(Sinay,

1997).

Hodnotenie bodovou metédou je nasledovné:

Tab.5 Stanovenie odhadu pravdepodobnosti

Slovné vyjadrenie Bodové hodnotenie
nepravdepodobna 1
nahodna 2
pravdepodobna 3
vel'mi pravdepodobna 4
Trvala 5)

Zdroj: http://actamont.tuke.sk/pdf/2008/n2/13senova.pdf
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Tab.6 Stanovenie odhadu ddsledku

o . Bodové
Slovné vyjadrenie hodnotenie
poskodenie zdravia a pracovnej schopnosti 1
uraz s pracovnou neschopnostou 2
vaznejsi uraz vyzadujuci hospitalizaciu 3
tazky pracovny Uraz s trvalymi nasledkami 4
smrtelny pracovny tiraz S

Zdroj: http://actamont.tuke.sk/pdf/2008/n2/13senova.pdf

Tab.7 Stanovenie odhadu vplyvu virovne BOZP

Slovné vyjadrenie

Bodova hodnota

zanedbatel'ny vplyv na pravdepodobnost’ a dosledky trazu 1
maly vplyv na pravdepodobnost’ a dosledky urazu 2
nezanedbatelny vplyv 3
vyznamny, vel’ky vplyv 4
viacej vyznamnych vplyvov 5

Zdroj: http://actamont.tuke.sk/pdf/2008/n2/13senova.pdf

vve

V tomto pripade, mdze byt 1 a najvyssSia 125. Bodovo je delené do piatich skupin.
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Tab.8 Stanovenie rozpdtia vysledného rizika.

Riziko Kategori | Bodové | Posudenie Potreba  bezpeénostnych
arizika | rozpitie | bezpecnosti opatreni
Zanedbatelné | 14 prijatel'na nie je potrebné vykonat opatrenia
bezpecnost’
Mierne Akceptovatelné systém sa klasifikuje ako
riziko pri bezpeény, mozno dosiahnut’
. 5-10 ) )
zvysenej zlepSenie, planovat’ napravu
pozornosti
Povazlivé riziko nemozno je potrebné prijat’ bezpe¢nostné
akceptovat’ bez .
1. 11-50 opatrenia
ochrannych
opatreni
Neziaduce nevyhovujuca Treba prijat’ okamzité ndpravné
bezpeténost, opatrenia alebo opatrenia
V. 51-100 vel'ka S kratkym terminom
moznost’ urazov
Neprijatel’né nebezpecny nutnost’ okamzitého zastavenia
v 100 — 125 system, ¢innosti, vyradenie z prevadzky
permanentna

hrozba trazu

Zdroj: http://actamont.tuke.sk/pdf/2008/n2/13senova.pdf

Bodové rozpitie ciselnej hodnoty rizika, orientacne vyjadruje nalichavost prijatia

opatreni na znizenie rizika a prioritu bezpe¢nostnych opatreni(Senova, 2008; Slaninova:

2008).
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1.5.9 Opatrenia na zniZenie alebo odstranenie rizika
1.5.9.1 ZniZovanie rizik

Znizovanie rizika je proces vel'mi roznorody. VO vyrobnom systéme neexituje
stopercentna bezpe¢nost’, to znamena ze neexistuje nulové riziko — moze sa len priblizit’
k nule. Ak sa pri posudzovani ukaze, ze riziko ma vyssiu hodnotu ako je dovolena
hodnota rizika, treba riziko znizit alebo uplne odstranit’ (Sinay, 1997). V danej
prevadzke vychddzame z  pravdepodobnosti vzniku  krizového javu, z

charakteru konkrétneho rizika, ktory moze sposobit’ predpokladany negativny dosledok.

Znizovanie rizik, mézeme presadzovat tymito sposobmi:

» prostrednictvom vyuzivania konkrétnych metod k diverzifikacii alebo redukcii

rizika,

» prostrednictvom presadzovania aktivnej ,,protikrizovej* politiky (politiky
BOZP),

» odstranovanim pri¢in vzniku rizika,
> znizovanim nepriaznivych dosledkov rizika(Simak, 2006).
V organizacii, mdézeme pouzit’ jednotlivé druhy opatreni:
a) opatrenia tykajuce sa bezpe¢nostnych prvkov,

b) opatrenia tykajtice sa konstrukéného riesenia (nevhodné pre danti

prevadzku),
C) vystrazné prvky a zariadenia,
d) technické ochranné opatrenia,
e) organizac¢né opatrenia(Pacajova, 2009).
Pri implementacii ochrannych opatreni, mézeme vychadzat’ z jednotlivych metod:

Metoda priority ochrannych opatreni

V prvom rade, prijimame opatrenia kolektivnej ochrany a ak to nie je mozné
dosiahnut’ dostupnymi prostriedkami, nasleduje individudlna ochrana.

Prednostne sa znizuju rizikd projekénymi a konStrukénymi rieSeniami. Ak sa

nedosiahla pozadovana uroven bezpecnosti, zvazi sa prijatie bezpecnostnych zariadeni.
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Ak hodnota akceptovate'ného rizika je nevyhovujica, pokracuje sa organizaCnymi
opatreniami a individualnou ochranou pracovnikov. Zostatkové rizika sa rieSia

pracovnymi postupmi, bezpe¢nostnymi instrukciami a systémom $kolenim pracovnikov.

Metdéda prispésobenia parametrov rizik a rizikovych faktorov

Metoda vychddza zo systematického posudenia rizik, pri ktorom mozno z
analyzou ur¢it’ to, ¢o najviac ovplyviiuje parametre rizika (dosledok negativneho javu a
pravdepodobnost’) a tie parametre systému alebo rizikové faktory, - ,, ktoré najviac

ovplyviiuji vysokt hodnotu rizika*

Prioritou tejto metddy je zmena alebo prispdsobenie rizikovych faktorov tak,

aby sa riziko eliminovalo.
Hlavné priority, mozno zhrnut’ do nasledovnych postupov:

1. Vprvom rade, obmedzenie rizika priamo pri zdroji - odstranenie
nebezpecenstva. (zmena napdtia 220 na 24 voltov odstrani sa

nebezpecenstvo (elektrina). Obdobne, ak sa Skodliva chemickd latka

nahradi neskodnou.),
2. ZniZenie pravdepodobnosti vzniku neziaducej udalosti.
(ZniZenie expozicie, zlepsenie udrzby a kontroly, zaskolenie obsluhy a pod.),
3. Moznost’ zmien parametrov posudzovaného systému.

(Zmena rychlosti, znizenie potencidlnej energie, zavedenie ochrannych

zariadeni a pod.),
4. Znizenie dosledkov mozného neziaduceho negativneho javu.

(napr. zavedenie havarijnych opatreni a pod.).

Problematika bude riesena s kompetentnym zamestnancom VO
vybranej organizacii(Sinay, 1997).
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2. Ciel’ prace

Ochrana zdravia a bezpecnost’ pri praci spolu s bezpecnost'ou technickych systémov
su neoddelitelnou sucastou integrovaného systému riadenia kvality vyrobkov, ktoré
V nepodstatnej miere zvysSuju produktivitu prevadzky ako aj podniku. Riadenie bezpec¢nosti

v organizacii je sucastou manazérskych ¢innosti manazmentu podniku.

Cielom bakalarskej prace je hodnotenie nebezpecenstiev a rizik na vybranych
zariadeniach vo vyrobnom podniku Matador s.r.o. vo Vrabloch. Na zaklade literarnych
zdrojov a praktickych pozorovani zhodnotit’ dodrziavanie zakonnych podmienok v oblasti

BOZP.
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3. Metodika bakalarskej prace

= urcenie suvislosti v procesoch,

= identifikovanie nebezpecenstva,

= identifikovanie ohrozenia,

= hodnotenie rizik,

= znizovanie rizik

* oboznamenie dotknutych 0sob so zostatkovymi rizikami,
= informovanie zamestnancov a manazérov o ohrozeniach,
= kontrola vykonanych opatreni (spitné vizba),

= Zabezpecenie trvalého mapovania ohrozeni a opakovanie postupu.

Posudenie rizika v prevddzke MATADOR Automotive Vrable a.s., vo Vrabloch sme
robili bodovou metédou. Bezpetnost' systému vychadza zhraniénych hodnot
akceptovatelného rizika, ktoré je urCené viacerymi faktormi (technicky, legislativny,
humanny a pod.). Akceptovatel'né riziko je definované ako pocetnost’ negativneho javu,
ktory sa udava v hodnotach a je ho mozZné akceptovat. Ddsledky st v rozsahu, ktory je

unosny pre prisluSna osobu alebo skupinu 0sdb.
Popis pouzitej metédy na hodnotenie rizik

1) Usek pravdepodobnosti je rozdeleny do 5 kategorii:

A — vel'mi vysoka,

B — vysoka,
C — stredna,
D — nizka,

E — vel'mi nizka.

2) Usek désledku obsahuje 4 kategorie:
| — katastroficky,
Il — kriticky,

40



Il — okrajovy resp. mélo vyznamny,

IV — zanedbatel'ny.

2) Urcenie rizika z matice rizika

Tab. 9 Matica rizika

Matica rizika
Pravdepodobnost’/ I 1 i v
désledok Katastroficky | Kriticky Malo Zanedbatel’ny
vyznamny
A — veP’mi vysoka 1 3 7 13
B — vysoka 2 5 9 16
C —stredna 4 6 11 18
D — nizka 8 10 14 19
E — vel’'mi nizka 12 15 17 20

Zdroj: Internd smernica organizdcie: MATADOR Automotive Vrable a.s.

Vysledna matica &iselného postidenia rizika je v vid. Tab. 14. Uroveii rizikového

faktora je vyjadrend farebne a to zelenou, ZItou a cervenou farbou. Popisuje vaZnost’

urovne rizika.

Tab. 10 Hodnotenie urovne rizika

Bodova Uroveii rizika
hodnota

1-5 neprijatena(NP)

6-9 neziaduca(N)
10-17 prijatel'na s prehliadkami (M)
18-20 prijatelna(P)

Zdroj: Internd smernica organizdcie: MATADOR Automotive Vrable a.s.
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4. Vlastna praca

4.1 Charakteristika pracoviska

Uvedené tlohy budu vykonavané na pode spolocnosti MATADOR Automotive Vrable
a.s., vo Vrabloch. Vystavba strojarenského zavodu vo Vrabl'och bola zahajena v aprili
1966 a jej investorom bol narodny podnik Pal Kbely pri Prahe.V roku 1968 bol zavod
nachadzajuci sa vo faze rozpracovanej investiCnej vystavby delimitovany do n. p.
Autobrzdy Jablonec nad Nisou. Vystavba zdvodu bola ukoncend v roku 1971. Vlastna
produkcia strojarskej vyroby, predovsetkym pre odvetvie automobilového priemyslu v
byvalom Ceskoslovensku, tj. vyroba néstrojov, kotadovych bfzd., hydraulickych a
vzduchovych armatir a vyliskov z umelej hmoty bola zahdjend v roku 1970. 1. maja

1992 vznikla zruSenim $tatneho podniku P ALT Vréble.

Predstavenstvo a dozorna rada akciovej spolo¢nosti na zaklade hospodarskej a politicke;j
situdcie na Slovensku eSte v priebehu roka 1992 rozhodli o potrebe zalozenia
spolo¢ného podniku so zahranicnym partnerom, vysledkom intenzivnych pripravnych
prac bolo zalozenie spolo¢ného podniku s holandskou spolo¢nostou Inalfa Venray
podpisanim dohody o spolo¢nom podniku diia 1. jina 1993. Nova akciova spolo¢nost’
dostala nazov Pal - Inalfa a.s. Po jedendstro¢nom posobeni na slovenskom trhu sa
vacSinovym vlastnikom akcii Pal - Inalfa a.s.stala spolocnost MATADOR Puchov.
Zmenil sa aj nazov spolo¢nosti na MATADOR - INALFA a.s. Rozhodnutim
vacsinového vlastnika o d’alSom rozvoji v oblasti automotive, meni sa neskorSie nazov
spolo¢nosti na MATADOR Automotive Vrable, a.s. Predmetom cinnosti akciovej
spoloCnosti je vyroba a predaj lisovanych, zvaranych a montovanych dielcov pre

automobilovy a kopirovaci priemysel.

Podnikatel'ské¢ aktivity spolo¢nosti s zamerané na subdodavky pre
automobilovy a kopirovaci priemysel. Dal$im zaujmom spolocnosti je rozSirenie

obchodnych kontaktov v ramci zapadnej Eurdpy.

Vyrobné a technické moznosti akciovej spolo¢nosti pozostavaju z mechanického
a hydromechanického tvarnenia plechov na mechanickych lisoch a zvarania. Akciova
spolo¢nost’ disponuje konstrukénymi kapacitami pre vyrobu foriem a néradia ako aj

modernym vybavenim, vypoc¢tovou technikou a softwarom.

Od roku 1992 je venovana prvorada pozornost’ vystavbe systému kvality. V roku 1995

a.s. ziskala certifikat ISO 9001.Zaverom roka 1997 bola uspesne certifikovand podla
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noriem ISO 9002, VDA 6.1, QS 9000.V roku 2002 bola firma certifikovana podl'a ISO
14 000 a v roku 2003 podl'a ISO/TS 16 949.

4.2 Analyza rizik vo vybranej prevadzke

Hodnotenie rizik vykoname na pracovnom mieste ultrazvukovej zvaracky vid’. Obr. 3.

SRR

Obr.3 Ultrazvukové zvdracie zariadenie

Zdroj: Viastna fotka

Analyzu rizik v organizécii vykondme nasledovnym spdsobom:

a) Urcenie suvislosti v procesoch a vyber posudzovaného systému vykoname podla
bodu 1.5.2,

b) Identifikacia nebezpecenstva podl'a bodu 1.5.3,
c) Identifikacia a analyzy ohrozeni podl'a bodu 1.5.4 Pri hrubej analyze rizik

pouzijeme bodovu metodu.
Pre riadenie rizik sme si zvolili ultrazvukovu zvéracku, pretoze je to

novozakupené zariadenie a podla Zakona ¢.124/2006 je organizéacia povinna posudit’

dané rizikd na kazdom pracovnom mieste a zariadeni.

K analyze ohrozeni pouzijeme, dotaznik ohrozeni vid’. nizsie, ktory umoziiuje

Vv ktorejkol'vek etape preskiimat’ existenciu faktorov rizika.
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Tab. 11 Dotaznik pre identifikaciu ohrozeni

OTAZKY

ONY
dIN

POZNAM-
KY

1. Mechanické riziko

Su zamestnanci ohrozeni pohybom  dopravnych

! prostriedkov?

) Su zamestnanci ohrozeni nevhodnym povrchom podlah a
komunikacii? (hrozi zakopnutie, poSmyknutie, pad)

3 | Su zamestnanci ohrozeni pohyblivymi ¢astami strojov?

4 | Su zamestnanci ohrozeni ostrymi predmetmi / hranami?

2. Elektrické riziko

1 | Su zamestnanci ohrozeni elektrickym pradom a napatim?
2 | Su zamestnanci ohrozeni elektrostatickymi vybojmi?
3 | Su zamestnanci ohrozeni elektrickym oblukom?

3. Nebezpecné latky

Su zamestnanci ohrozeni manipulaciou s nebezpecnymi

! latkami alebo chemikaliami?
) Su zamestnanci ohrozeni rizikom expozicie nebezpecnym
emisiam, plynom a vyparom z pracovného procesu?
Su zamestnanci ohrozeni rizikom inhalacie, koZného
3 | kontaktu alebo poZitia chemickej alebo nebezpelnej

latky?

4. Biologické riziko

Su zamestnanci ohrozeni rizikom expozicie potencialnym

infek&nym materialom?

5. Riziko poziaru a vybuchu

Su zamestnanci ohrozeni rizikom vzniku poziaru alebo

vybuchu?

6. Tepelné riziko

Su zamestnanci ohrozeni rizikom dotyku s horucimi

povrchmi?

Su zamestnanci ohrozeni rizikom dotyku so studenymi

povrchmi?
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7. Ergonémia

Su zamestnanci ohrozeni nepriaznivymi poveternostnymi
1 | podmienkami? (teplota vzduchu, vlhkost vzduchu,

prudenie vzduchu)

2 | Su zamestnanci ohrozeni nedostatoénym osvetlenim?

3 | Su zamestnanci ohrozeni vysokou hladinou hluku?

4 | SU zamestnanci ohrozeni vibraciami?

Su zamestnanci ohrozeni polohou pracoviska vo vztahu k

povrchu zeme, napriklad vo vyske, v hibke atd.

6 | Su zamestnanci ohrozeni rizikami pri dvihani bremien?

Su zamestnanci ohrozeni rizikami pri monoténnych

! pohyboch?
Su  zamestnanci ohrozeni zlym  ergonomickym
8 rozlozenim?
8. Iné riziko
1 Su zamestnanci ohrozeni pouzivanim nespravnych

OOPP?

2 | Su zamestnanci ohrozeni obmedzenym priestorom?

3 | Hrozi zamestnancom alergicka reakcia?

4 | Su zamestnanci ohrozeni inymi nebezpeenstvami?

5 | Méze tato aktivita spésobit 8kodu na majetku?

9. Zakazané prace

1 | Tehotné zeny

2 | Doj¢iace matky

3 | Mladistvi

Po vyplneni dotaznika pre identifikaciu ohrozeni pristipime K posudeniu rizika na
zvolenom pracovnom mieste. K riadeniu rizik na vybranom pracovnom mieste nam
poslizi aj technickd dokumenticia daného pracovného zariadenia (ultrazvukova
zvaracka), v ktorej su popisané ohrozenia pri kazdej manipulacii S pracovnym

zariadenim. Ak mame k diszpozicii vSetky tieto vstupné tdaje, mdézeme pristapit
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k vykonaniu analyzy rizika pomocou bodovej metody(vid'. tab. 13). Pri tejto metdde

sme pouzili maticu rizika 4x5 (tab. 9) a jej hodnotenie (tab. 10).
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Zavod: Oddelenie: Aktivita, Proces, Zariadenie: Cislo: 01
Vrable P2 Zvaroviia Ultrazvukovy zvaraci stroj Datum: 10.02.2011
Cislo Zoznam a popis nebezpetenstiev I — Dasledok : P- Prat‘dePndnbnnst' : R- RIIII{.!'J _
1 11 111 1V B L (1] E Huodnota Prijatel’ nost

! Nebezpefenstvo posmyknutia na neéistotdch v okoll stroja I1 C 11 M

2 Nebezpefenstvo zachytenia pohybliv{mi ¢astami stroja I 15 M

. Nebezpefenstvo poranenia ostrymi predmetmi, hranami - pri prici

3 L, P . . 1 B 19 P
vo volitri stroja mdZe ddjst' k poraneniu na vyénievajicich éastiach
Nebezpefenstvo poranenia pri pouZivani nespravnych ruénych

4 L . A T - y 1 B 19 P
ndstrojov alebo zariadenf - pri nastavovani a ddrZbe

c Nebezpefenstvo poranenia pri manipuldcii s nebezpeénymi ldtkami

5 e S . ! . . o IT 17 M
alebo chemikdliami - pri ddr#bdrskyech pracach (poufivanie sprejov)

f Nebezpefenstvo od Skodlivich v¥parov pri procese zvdrania 1 20 P
Nebezpefenstvo spisobend neofakdvanym rozbehom stroja - pri

7 lidr#bdrskych pracach, resp. pri akomkol'vek vstupe osoby do vnitra v 12 M
stroja

g f\:h:z_psfﬁsn_su_.'n trazu el?km[:k}-':u pridom - pri kontakie s v 12 M
elektrickymi vodié¢mi a dielmi

9 }\:t_wszps_&nsu'n popdlenia - pri praci s vihrevnymi éastami I B 14 M
zariadenia
Nebezpefenstvo poranenia, expldzie, pofiaru - cudzie telesd vo

L0 viltrl stroja méZu ovplyvnit’ bezpeénostng funkcie stroja, alebo IT 17 M
Zruiit ich déinnost
Nebezpefenstvo sposobend chybajlicimi bezpednostnymi

11 zariadeniami - pri odstrdneni, obchddzani alebo zniZovani Géinnosti v 12 M
bezpeénostnveh zariadeni

12 Nebezpefenstvo poranenia neodbornou manipuldciou IV 12 M

. Nebezpefenstvo drazu nekontrolovanym pristupom alebo vstupom .

13 . g v 12 M
do stroja
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Existujice opatrenia

Je riziko
akceptovatel'né?

Nipravné opatrenia

Zodpovedny

Dokonéenie

Plastové odrezky, éasti vyrobkov, klipy atd’. na podlahe
spisobuje nebezpedenstvo podmyknutia. Pravidelne

. : B - . ANO
¢istite pracovisko. PouZivajte bezpefnostni
protifmykovid obuv s ocelovou Epicou.
Ochranné kryty a senzory na stroji sd bezpeénostnymi
zariadeniami a nesmi byt odstrafované, menené alebo
n vyradzovang z previadzky. Stroj mdZe byt pouZivany iba, ANO
- ked sd vietky bezpeénostné zariadenia vo funkénom )
stave. V Ziadnom pripade dmyselne nenarudujte svetelné
bezpetmostné zibrany ked' je stroj v pohvbe.
Pri prici vo voutri stroja méZe dajst’k poraneniu na
3 vyénievajdcich éastiach. PouZivajte osobné ochranng AND
pomdcky (ochranu hlavy, ochranng rukavice)
4 PI:i. nu.\:,tu\'m'ulnf a ﬁ_driheﬂpnuif\'uj}e vhodné ruﬁl?é ANO
nidstroje a zariadenia v silade s ndvodom na obsluhuw
Pouzivajte nebezpecnré litky a chemikilie v silade
- s nivodom na pouZivanie. Pri prici pouZivajte vhodné ANO
; osobné ochranné pomécky — podla Karty )
bezpeémostnych ddajov.
Rozne plasty, ktoré sa spracovdvajd na strojoch mézu )
6 emitovat’ Ekodlivé plyny, pary alebo prachy. Je nutné ANO
dostatoéné vetranie, alebo odsdvanie.
Pred ddribdrskymi a opravirenskymi pricami vypnite
hlav{ vypinaé stroja a zaistite ho proti neoéakdvanému
7 opitovnému zapnutiv visiacim zdmkom. KIgé od tohto AND
zimku musi byt v rukdch osoby, ktord vykondva price.
Smernica WI-EH5-007 ECPL.
Kontakt s elektrickymi vodié mi alebo dielmi mze mat’
za nisledok fazks, zdraviu kodlivé déinky, aZ smrtel'nd )
8 zranenia. Iba osoby s odbomym vzdelanim v oblasti AND
elektrickych / elektronickych obvodov méZu pracovat’ na
elektrickych éastiach stroja.
Pri manipuldcii s homicimi materidlmi pouZivajte
g vhodné osobné ochranné pomécky (rukavice, ochranny ANO

giit, ochranu hlavy). Nikdy nechytajte vyhrevné Easti
stroja holymi rukami.
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Cudzie telesd (uvolnené diely, pracovné ndstroje a pod.)
mdZu ovplyvnit bezpecnostné funkeie alebo zrugit' ich
platnost. Vykonajte preto pred kazdym uvedenim stroja

10 . L . . ANO
do previdzky kontrolu pritomnosti cudzich predmetov
a odstrafte ich zo stroja. Nikdy nenechdvajte lezat
ndstroje a iné predmety v pracovnom priestore stroja.
COchranné kryty a senzory na stroji si bezpenostny mi
zariadeniami a nesmid byt odstrafovang, menené alebo
0’ vyradzované z previdzky. Koncové spinace nesmi byt ANO
obchidzané alebo rbavované Einnosti. Stroj mbze byt )
pouZivany iba, ked sd vietky bezpeénostné zariadenia
vo funkénom stave.
Neodbormou manipuldciou so strojom mézu veniknat
- tkody vel'kych rozsahov na zariadent pripadne t'aZké o
12 ’ ; prip AND

zranenia. Obsluhovat' a manipulovat’ so strojom mozu
len odborne spdsobilé a pouéené osoby.

Nekontrolovanym vstupom do stroja existuje
nebezpeéenstvo tazkého poranenia alebo dokonea smrti. )
13 Refpektujte pristupové a vstupné miesta, ktoré si ANO
oznafené na stroji. Vietky ostatné miesta si pre pristup
a vstup uzatvoreng

Hodnotenie vykonal: (meno, pozicia) Détum: Podpis:

10.02.2011

Tab. 13 Bodova metdda s popisom ndapravnych opatrent
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Oboznamenie dotknutych 0sob so zostatkovymi rizikami

V zmysle platnych zakonov vid. sGc¢asny stav oblasti BOZP, predajcovia a
vyrobcovia pouzivanych strojov, latok a zariadeni, ako aj dodavatelia technologii,
stavieb apod. st povinny poskytnat’ uzivatelovi prislu$né informacie o tom, aké
ohrozenia z pouzivania vyrobku vyplyvaji v urenych prevadzkovych a uzivatel'skych
podmienkach, vratane poucenia, ako sa chranit’ proti ohrozeniam. Zdrojom informacii
0 zostatkovych rizikach na stroji, ¢i technologii, je pre nas sprievodnd technicka
dokumentécia, ktorej obsahom je ndvod na pouzivanie a bezpeCnostné instrukcie,
tykajucej sa skladovania a manipulacie, pri uvedeni stroja do prevadzky, udrzbe
opravach anudzovych situdciach, pouzivanie zariadenia, demontazi a likvidacii
zariadenia alebo latky. Tieto informacie budd vyuzité pri Skoleniach BOZP.
Skontrolujem ¢i dané pokyny pre prevadzku, Udrzbu aopravy st v sulade

Z bezpecnostnymi instrukciami v technickej dokumentacii.

Informovanie zamestnancov a manazZérov

Vykondme kontrolu informaéného toku, v smere od vedlcich pracovnikov
(manazérov) smerom k zamestnancom. Pretoze veduci pracovnik je ten kto zodpoveda
za bezpeCnost na pracovisku. Tato skupina bude informovana o opatreniach
avysledkoch posudzovania rizika, ktoré boli vykonané. Zamestnanci budu
informovany predovsetkym jednotlivo o tych opatreniach, ktoré maji dodrziavat na

pracovnych poziciach. Preveri sa aktualizovanie udajov s ohl'adom na spitnu vizbu.

Kontrola vykonanych opatreni (spéitna vizba)

V tomto useku, koordinacnad komisia predlozi vedeniu podniku névrh opatreni
na zlepSenie BOZP, zlepSenie pracovnych podmienok a predchadzani urazov. Na
zaklade analyzy vysledkov posudzovania rizik ulozi konkrétnym zamestnancom
konkrétne tlohy v konkrétnych terminoch, ¢im sa zlepsi na jednej strane bezpecnost’ na
pracovisku na druhej strane dojde k odovzdaniu informécii zamestnancom, popripade sa
vykonaju Skolenia. DdleZitou ulohou je aj zabezpecenie kontroly vykonanych opatreni.
Vysledky analyzy sa budeme snazit' implementovat’ do vzdeldvania zamestnancov,

planovania, organizacie prace. V kontrolnej cinnosti sa poskytni informacie
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zamestnancom aby vedeli, na ¢o si maju davat’ pri praci pozor. Spidtné informdcie sa

musia dostat’ spat’ cez jednotlivé stupne vedenia aj k top manazmentu organizécie.

Zabezpecenie trvalého mapovania ohrozeni a opakovanie postupu

Kazda spolo¢nost’ ako aj MATADOR Automotive Vrable a.s. musi zabezpecit’
nepretrzity zber informacii otom ¢o moze zamestnancovi na pracovisku ublizit
(informéacie 0 ohrozeniach). Nové informacie o ohrozeniach vyplyvaju aj z vySetrovania
urazov na pracoviskach. Tieto urazy vznikajii podcenenim rizika alebo nevCasnym
zistenim ohrozenia. Prave v tejto oblasti treba posobit prevencne. Vo vybranej
organizacii, zavedieme systém sledovania tzv. skoro nehdd — udalosti bez nasledkov.
Teda udalosti, pri ktorych sa len zhodou okolnosti ni¢ nestalo. Tieto informécie sa
vyznamne podiel’ajii na proti Urazovej prevencii. V tomto Useku je vhodné si stanovit’
interval opakovania posudenia rizik a pri tomto posudzovani je vhodné zohl'adnit’ nové

technické a vedecké poznatky pripadne pouzitie novych materialov.
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5. Zaver

V uvedenej bakalarskej praci je popisany sucasny stav riadenia rizik v organizaciach a
podrobne rozpisany postup hodnotenia rizik na pracovisku. Uvedena bakalarska praca
mobze posluzit ako vhodny zaklad k vyucbe a rieSeniu problematiky v oblasti

Manazmentu rizik.

V danej praci sme hodnotili pracovni poziciu pre pracovné zariadenie -
ultrazvukova zvaracka. Pri hodnoteni rizik sme pouzili bodoviu metddu, ktord nam
vyhodnotila najrizikovejsie miesta, ktoré vznikli pri nedodrzani pracovného postupu a
to pri riziku z poSmyknutia, spésobenom neéistotami v okoli stroja. Medzi dalSie
zavazné ohrozenia bezpe€nosti zamestnancov v organizacii, patri riziko ktoré vznika pri
vypnuti bezpe¢nostnych ochrannych prvkov(ochrannych zon) v pracovnom priestore
stroja. Toto riziko sa tyka udrzby a nastavovani stroja. Medzi neakceptovatel'né rizika
patria taktiez rizika plynuce z pohybu mechanickych Casti stroja(zachytenia oblecenia

zamestnanca) a mozného popalenia sa vyhrevnymi ¢astami stroja.

Po podrobnom preskiimani stavu bezpe¢nosti na danej pracovnej pozicii sme
prijali napravné opatrenia(vid’. Tab. 13), ktoré zvysili tirovenn pracovnej bezpecnosti na
danej pracovnej pozicii t.j. aj danom stroji. Medzi tieto opatrenia patri preskolenie
zamestnancov V oblasti dodrZiavania pracovného postupu a BOZP. Hlavna uloha

riadenia rizik, spo¢iva v prevencii v oblasti BOZP.

52



Pouzité zdroje

1.

2.

10.

11.

12.

13.

Zeleny, J., Slosiarik , J., Manazérstvo rizika , 1 vyd. , Vydavatel'stvo Technickej
univerzity vo Zvolene, 2000, 374 s., ISBN 80-228-0892-X,

Sinay , J., Rizika technickych zariadeni - Manazérstvo rizika, 1. vyd., KoSice, OTA,
a.s., 1997, 212s., ISBN 80- 967783-0-7,

. Pacaiova, J. a kol., Bezpecnost a rizikda technickych systémov, 1. vyd., Technicka

univerzita v Kosiciach, Strojnicka fakulta, Katedra bezpe¢nosti a kvality produkcie,
2009, 350 s., ISBN 978-80-553-0180-8

.Simak, L., Manazment rizik , [online], 2009, Dostupné na internete: <http://

www.scribd.com/doc /7337996/ Manazment-rizik>,

. Posudenie sucasného stavu hodnotenia bezpecnosti technickych zariadeni, [online],

Dostupné na internete: < www.atpjournal.sk/seminare/data/sinay.ppt >,

. Nariadenie vidady SR ¢. 308/2004 Z. z.,[online], Dostupné na internete: <

http://www.tisr.sk/sk/posudzovanie-zhody-podla-zak-c-264/1999-z-z./nariadenie-
vlady-sr-c-308/2004-z-z.html>,

. Zakon  ¢.124/2006, [online],  Dostupné  na  internete:<http://www.-

bozpo.sk/public/poradna/bozp/07_06_124 znenie_navrhu.htm>

. Evaluation of risk by point method for selected carrer in mining industry, [online],

Dostupné na internete:< http://actamont.tuke.sk/pdf/2008/n2/13senova.pdf>

. Elektronickad zbierka zdkonov, [online], 2009, Dostupné na internete:

< http://www.zbierka.sk/>,

Pravidla dobrej praxe BOZP , NIP, gpitélska 6, 815 07 Bratislava, 2002, 54 s.,
ISBN 80-968760-4-X.

STN EN ISO 14 121-1: 2007, Bezpecnost strojov, Posudzovanie rizika Cast 1:
Principy,2008,

STN EN ISO 14 121-2: 2007, Bezpecnost strojov, Posudzovanie rizika Cast 2:
Praktické pokyny a priklady metod,2008,

STN OHSAS 18 001: 2007, Systémy manazérstva bezpecnosti a ochrany zdravia pri
praci Cast' 1: Poziadavky,2008,

53



